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Schwingungsisolierung

und Maschinen-Aufstelltechnik



Mit unseren Kunden
auf einer Wellenlange

Die Bilz Vibration Technology AG
ist ein 1985 gegriindetes Unter-
nehmen, das sich hauptsachlich
mit der Isolierung von Schwin-
gungen und Kérperschall von Ma-
schinen und Anlagen beschaftigt.
Auf diesem sehr speziellen Fach-
gebiet nehmen wir europaweit
eine fithrende Position als Aus-
riister des Maschinen- und Anla-
genbaus sowie der Automobil-
und Halbleiterindustrie und deren
Zulieferer ein.

Unsere Firmengeschichte:
1985 Griindung als Bilz
Schwingungstechnik GmbH

2006 Umwandlung in eine Aktien-
gesellschaft und Umbenennung in
Bilz Vibration Technology AG

Unsere Produktpalette bedient ein
sehr weites Anwendungsgebiet.
Von der Isolierung einer Presse mit
Isolierplatten bis hin zur Luftlage-
rung von hochempfindlichen
Maschinen der Halbleiterindustrie
gibt es praktisch kein schwingungs-
technisches Problem, fiir das wir
keine leistungsfahige und kosten-
effiziente Lésung anbieten kénnen.

Dartber hinaus sind wir aufgrund
der hohen Fertigungstiefe im eige-
nen Haus stets in der Lage, kurz-
fristig und flexibel auf unterschied-
liche Kundenanforderungen zu
reagieren.



Um diesen Katalog moglichst Giber-
sichtlich zu halten, haben wir uns
auf die gangigsten Varianten unse-
rer Produkte beschrankt.

Sollten Sie die fir Sie passende
Losung vermissen, kontaktieren Sie
uns, wir helfen lhnen gerne weiter!

Das Bilz Team steht lhnen fir
weitergehende Fragen jederzeit
mit Fachkompetenz zur Verfiigung.

Qualitat

bedeutet fiir uns, dass unsere Pro-
dukte, Dienstleistungen und Pro-
blemlésungen lhren Erwartungen
und Spezifikationen voll entspre-
chen. Dabei orientieren wir uns
nicht an einem relativen MaRstab.
Nur die beste Qualitdt, gemessen
an modernsten Erkenntnissen der
Wissenschaft und Technik, ist fr
uns akzeptabel.

Technische Kompetenz

wird durch die kontinuierliche Aus-
und Weiterbildung unserer Inge-
nieure und Spezialisten erreicht,
die sich standig mit neuen Entwick-
lungen auseinandersetzen und so
stets auf dem aktuellen Stand der
Technik sind.

Rundum-Service

mit Problemanalyse vor Ort,
Planung und Auslegung, Fertigung,
Installation und Inbetriebnahme
sowie After-Sales-Support aus
einer Hand.

Partnerschaft

und langfristige Beziehungen mit
unseren Kunden und Lieferanten
sind uns sehr wichtig.

Lieferzeiten

missen so kurz wie moglich sein.
Unser umfangreicher Lagerbestand
in Leonberg ermoglicht es uns,
Ihnen hinsichtlich Termintreue und
Lieferzeiten stets ein verlasslicher
Partner zu sein.

Preise

unserer Systeme und Komponenten
stellen einen fairen Gegenwert zu
unserer Innovations- und Service-
kraft dar. Wir legen grofen Wert
darauf, dass das so bleibt und
dieses Verhaltnis weder nach oben
noch nach unten gestért wird.
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Qualitdt made in Germany

Der Firmensitz der Bilz Vibration Technology AG
mit Verwaltung, Montage, Qualitédtssicherung und
Warenlager befindet sich am Standort Leonberg
bei Stuttgart.

Die Familientradition wird nunmehr in 3. Generation
fortgefiihrt. Unser unternehmerisches Denken

ist durch langfristige Konzepte und Weitsicht ge-
prdgt und nicht auf kurzfristige Gewinnmaximierung
ausgelegt.

Dementsprechend sind Umsatz und Anzahl der
Mitarbeiter seit Griindung des Unternehmens im
Jahre 1985 kontinuierlich gewachsen.

Weltweiter Vertrieb

Durch unser weltweites Vertriebsnetz sind wir in fast allen
Teilen der Welt prasent und bieten unseren Kunden vor
Ort kompetente Beratung, Serviceleistungen und natiir-
lich unsere Losungen zur Schwingungsisolierung.

Made in Germany

Entwicklung, Auslegung, Konstruktion, Fertigung und
Montage unserer Produkte und Losungen erfolgt zentral
an unserem Firmensitz in Leonberg. Dadurch kénnen
wir IThnen die Qualitdt bieten, die Sie erwarten.
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Wenn Losungen gefragt sind
und Qualitdt entscheidet

In unserer Firmenzentrale haben
wir ein Schulungs- und Democenter
eingerichtet. Hier kdnnen wir unseren
Kunden samtliche Produkte von
den Bilz Isolierplatten bis hin zu
unserem Active Isolation System
AIS™ mit sechs Freiheitsgraden in
konstruktiver und ansprechender
Atmosphdre prdsentieren. Regel-
méRig veranstalten wir hier Semi-
nare und Schulungen fiir unsere
Mitarbeiter und Kunden sowie fir
unsere weltweiten Vertretungen.

Als Kunde haben Sie jederzeit die
Moglichkeit, Funktionalitat, Vorteile
und Aufbau von verschiedenen Bilz
Isolier-Systemen im Vorfeld eines
Auftrags zu besichtigen und mit
uns zu besprechen. Zur kontinuier-
lichen Neu- und Weiterentwicklung
unserer Produkte und Lésungen

stehen den Ingenieuren und Tech-
nikern der Bilz AG mehrere modifi-
zierbare Schwingungspriifstande
zur Verfiigung. Diese ermoglichen
uns umfangreiche Versuche zur
Qualitatsverbesserung und kun-
denspezifischen Auslegung.

Die Versuche konnen sowohl im
Eigenfrequenzbereich der Bilz
Schwingungsisolatoren als auch im
Frequenzbereich relevanter Boden-
und Gebdudestrukturen durchge-
fihrt werden.

Durch den Einsatz der Priifsténde
in Kombination mit modernsten
3D-Simulations- und Berechnungs-
programmen konnen wir lhre spe-
zifischen Randbedingungen im
Vorfeld prifen und damit eine
optimale Auslegung garantieren.




Ihre Vorteile durch Bilz Technologie und Know-how

M Optimale Schwingungs- und Kérperschallisolierung
I Effektiver Schutz von Mensch, Umwelt und Gebdude

M Qualitatsverbesserung durch Reduzierung der Ferti-
gungstoleranzen und erhéhte Fertigungsprazision

M Erhéhter Fertigungsdurchsatz durch verkirzte Takt-
zeiten in der Produktion

M Kostensenkung durch vereinfachte und flexible
Maschinenaufstellung

M Qualitdt und Sicherheit durch Erfiillung neuester
Standards, Richtlinien und Normen

= DIN ISO 9001

= EG Maschinenrichtlinie

= EG Niederspannungsrichtlinie
= EG EMV-Richtlinie
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Allgemeines uber
Schwingungstechnik

Die Anforderungen an Konstruktion und Betrieb moderner Maschinen und Anlagen
nehmen kontinuierlich zu. Die Leistungsfahigkeit hinsichtlich Bearbeitungsgeschwindig-
keit, dynamischer Lastwechsel und erreichbarer Prazision sowie die Eckdaten von
Geometrie und Eigenschaften der eingesetzten Materialien heutiger Maschinengenera-
tionen sind in den letzten Jahren laufend groBer geworden. Damit steigt jedoch auch
die Notwendigkeit, iibertragene Schwingungen und Korperschall zu reduzieren. Dies
betrifft sowohl die Emission von Schwingungen (Quellenisolierung), z. B. bei metallbe-
arbeitenden Maschinen, als auch die Schwingungsimmission (Empféangerisolierung),

z. B. bei Messmaschinen. Zusatzlich nimmt die Bedeutung von MaBnahmen zum Schutz
von Mensch, Gebdude und Umwelt stetig zu.

BEGRIFFSDEFINITION

Dampfung ist die physikalische Eigen-
schaft eines Isolators, dem Schwingungs-
system Energie zu entziehen. Dadurch
werden die Schwingungen auf ein zulds-
siges Maf begrenzt und mechanische
Energie in Wdrme umgesetzt.

Isolierung bedeutet die Entkopplung
von Stérkrdften und Schwingungen. Die-
ser Effekt wirkt stets in beide Richtungen,
also von der Maschine zur Umgebung als
auch in die entgegengesetzte Richtung.

Quellenisolierung ist die schwingungs-
isolierte Lagerung einer Maschine, deren
impuls- oder sinusformige Schwingungs-
kréfte vermindert werden sollen. Dabei
werden auch die Umgebung, wie z. B.
benachbarte Maschinen, das Gebdude
sowie die Menschen vor den Storkréften
geschiitzt.

Die besondere Aufgabenstellung ist
hierbei, die Bewegung der nunmehr
elastisch gelagerten Maschine in be-
triebszuldssigen Grenzen zu halten.

Bei der Empfangerisolierung gilt es,
erschitterungsempfindliche Maschinen
(z. B. Messmaschinen) vor stérenden
Bodenschwingungen zu schiitzen.

Die Herstellung oder Charakterisierung
immer kleinerer Bauelemente, bis hin
zu Strukturen bestehend aus wenigen
Molekiilen oder Atomen, stellen
hochste Anforderungen an die Anlagen
und deren Schwingungsisolierung.

Passive Schwingungsisolatoren
weisen bei Anregung im Bereich der
Eigenfrequenz eine Verstarkung der
Schwingungsamplitude auf. Diese
Resonanzverstdrkung ist abhdngig
von den Démpfungseigenschaften
der Isolatoren.

Aktive Schwingungsisolatoren
erzeugen durch eine geeignete
Regelung eine um 180° phasen-
verschobene Gegenkraft; die Isolato-
ren wirken hierbei als Aktuatoren.
Dadurch wird die Resonanzverstar-
kung im Bereich der Eigenfrequenz
der Isolatoren minimiert.

Fir Frequenzen oberhalb des Reso-
nanzbereichs wird eine optimale
Isolierwirkung erzielt.




Ubenragungstakion v,
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Schwingungstechnische Abstimmung

Isolierung periodisch erregter Schwingungen

Die Wirkung der Schwingungsisolierung hangt maBgeblich
vom Verhaltnis der Stér- bzw. Erregerfrequenz zur Eigen-
frequenz des Isolators (Abstimmungsverhaltnis) sowie
dessen Dampfung ab. Bei der Quellenisolierung handelt es
sich bei der Erregerfrequenz um Maschinendreh- oder Hub-
zahlen, bei der Empfangerisolierung um stérende Boden-
schwingungen. Allgemein kann gesagt werden, dass der
Wirkungsgrad einer Isolierung umso besser wird, je tiefer
die Eigenfrequenz des Isolators liegt, d.h. je groBer das
Verhiltnis der Storfrequenz zur Eigenfrequenz ist. Das resul-
tierende Diagramm zeigt, dass eine Isolierwirkung erst dann
eintritt, wenn der Wert des Abstimmungsverhdltnisses
groRer als /2'ist. Bei einem kleineren Wert muss sogar mit
einer Verstarkung (Resonanziiberhohung) der Storkraft
gerechnet werden.

Ubertragungsfaktor Vg n2-2
der Schwingungsisolierung Vi=1-—5—
ohne Dampfung: n*-1
Der Ubertragungsfaktor Vp 1+ 4022

unter Berlicksichtigung o= [ ———r5
des DampfungsmaBes D ist: (1-n?)?+4D%n

f g5 StOr- bzw. Erregerfrequenz

f, Eigenfrequenz des Isolators

n=-=2%  Abstimmungsverhaltnis

0

In der Regel wird ein Abstimmungsverhéltnis zwischen 3 und
4 angestrebt, wobei 3 als die technische Untergrenze

und 4 als die wirtschaftliche Obergrenze angesehen wird.
Ein groBeres Abstimmungsverhdltnis als 4 kann aus wirt-
schaftlicher Sicht in der Regel nicht mehr gerechtfertigt wer-
den, da der hierftr erforderliche Materialaufwand tiber-
proportional gegeniiber dem Isolierungsgrad zunehmen wiirde.

ISOLIERUNG VON STOSSEN

Wesentliche Merkmale des StoRes sind seine Dauer, sein
Verlauf und seine Intensitat.

Bei der StoBisolierung von z. B. Pressen, Stanzen oder
Hdmmern wird der Stérimpuls, der aus einer iiber eine
kurze Zeit wirkenden hohen Kraftspitze besteht, in einen
langer dauernden, aber mit nur kleinen Restkréften ver-
bundenen Impuls verdndert.

Im Gegensatz zu periodisch erregten Schwingungen
schwingt das abgefederte System in der angeregten Eigen-
frequenz der isolierten Anlage und nicht entsprechend der
Anregung, z. B. Hubzahl. Vergleichbar ist dies mit einer
Stimmgabel, die stets einen Ton konstanter Hohe erzeugt.
fiso
ffix
ffix Eigenfrequenz der fest gegriindeten Anlage

Wirkungsgrad einer StoBisolierung Jo = 7 -

fiso Eigenfrequenz der isolierten Anlage
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Isolierplatten

Bilz Isolierplatten haben sich seit vielen Jahren als wirtschaftlich optimale Losung im
Kampf gegen Schwingungs- und Kérperschallprobleme in den unterschiedlichsten
Industriebereichen bewahrt.

Hergestellt aus einer genau definierten Verbindung aus Nitrilkautschuk und Kork-
partikeln, eingebettet in einem Verbund aus Baumwollfasern, entsprechen die
physikalischen und mechanischen Eigenschaften dieses hochwertigen Verbundmaterials
je nach Plattensorte allen heutigen Anforderungen der unterschiedlichsten Industrie-
anwendungen. Sehr gute Dampfungseigenschaften sorgen fiir optimale Einfederung
und Niveaukonstanz sowohl unter statischer als auch unter dynamischer Belastung.
Die verwendete Materialzusammensetzung gewdhrleistet sicheren Gleitschutz gegen-
iiber iiblichen Industriebdden. Sie weist speziell gegeniiber modernen Kiihlschmier-
stoffen eine sehr hohe Resistenz auf.




Bei der Entwicklung der Bilz Isolierplatten stand die Vermeidung
von Schwingungs- und Korperschallproblemen stets in unserem
Fokus. Da die Anforderungen aufgrund der dynamischen Beson-
derheiten je nach Maschinentyp sehr unterschiedlich sind, stehen
zahlreiche verschiedene Plattentypen fiir nahezu jedes Schwin-
gungsproblem zur Verfligung. Speziell hervorzuheben sind die
hervorragenden Compression-Set-Werte unserer Isolierplatten.
Diese Eigenschaft ist bei der schwingungsisolierten Lagerung
moderner Maschinen besonders wichtig, da die geometrische
Genauigkeit stabil und tber Jahre hinweg konstant bleiben muss.
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Korperschall
Wirkungsvolle Korperschallisolierung

Alterungsbestiandigkeit
Nahezu unbegrenzte Lebensdauer bei Einhaltung der Belastungs-
werte. Keine bleibenden Formveranderungen.

Chemikalienbestandigkeit
AuBerordentlich gute Resistenz gegeniiber industriell verwendeten
Olen, Fetten, Sduren und Kithlemulsionen.

Temperaturbestandigkeit
-20 °C bis +120 °C

Dampfungseigenschaften
Sehr hohes DampfungsmaRB von bis zu 30 %

VIER MOGLICHE VARIANTEN ZUR VERWENDUNG VON ISOLIERPLATTEN BEI DER MASCHINENAUFSTELLUNG

o ]

Frei stehende Maschinen- Feste Verbindung mit dem

griindung mittels Bilz Isolier-
platten bei Maschinen mit
geringen Anforderungen an
die Aufstellgenauigkeit. Der
Ausgleich von Bodenuneben-
heiten erfolgt mit Blechen
etc. Die Anordnung der
Platten erfolgt in der Regel

Maschinenbett durch an-
schraubbare Aufstellele-
mente, die beim Anheben
der Maschine erhalten
bleibt. Speziell bei Maschi-
nen mit hohen dynamischen
Kraften (Spritzgussmaschi-
nen, Stanzen, usw.).

punktférmig, nicht vollflachig.
Anzahl und Abmessungen
der erforderlichen Isolierplat-
ten ergeben sich aus dem
Maschinengewicht und der
vorhandenen Auflageflache.

Bilz Isolierplatten sind gegen die folgenden Stoffe resistent:

Schmierstoffe

Fette fiir Wélz- und Gleitlager, Getriebefette

Synthetische Schmierstoffe

Polyalkylenglykole, Carbonséureester, Kiihlerfrostschutzmittel
Brenn- und Kraftstoffe

Ottokraftstoff, Dieselkraftstoff, Heizol, Flugbenzin,
Sonderkraftstoffe

Schwer entflammbare Druckfliissigkeiten
Ol-in-Wasser-Emulsionen, Wasser-in-Ol-Emulsionen, wéssrige
Polymerlésungen

Hochwirksame StoR- und
Schwingungsisolierung
durch Bilz Isolierplatten-
satze. Unterschiedliche Bilz
Platten werden zu Plattensét-
zen kombiniert, was zu einer
deutlich verbesserten Isolier-
wirkung fthrt.

Durchschraubbare Boden-
verankerung mittels Isolier-
platte und Isolierscheibe.
Durch die Verwendung von
Isolierscheiben wird eine
Ubertragung der Schwin-
gungen Uber die Schraubver-
bindung verhindert.

Mineraldle

Gangige wassermischbare Kithlschmierstoffe, ATF (Automatic
Transmission Fluid), Kiihlschmierstoffe, wassermischbare Korrosions-
schutzole, Gleitbahnéle, Druckluftole, Schmierdle, Wéarmetréager-
ole, Filtercle, Walzole, Kfz-Getriebedle, Bremsfliissigkeiten auf
Mineralélbasis

Reinigungsmittel

Chlorkohlenwasserstoffe, Waschbenzin, Kaltreiniger
Reinigungsmittel (wassrige Losungen)

Wasch- und Spilmittel, Netzmittel, verdiinnte Sauren,
verdiinnte Laugen, Salzlosungen




DARDGROSSEN

ECKIG 1000 mm 500 mm 250 mm 200 mm 150 mm 100 mm 75 mm 50 mm

500 mm

250 mm

200 mm

150 mm

100 mm

75 mm

50 mm

m Lieferbare Standardformate eckig
Sonder- und Zwischenformate werden auf Wunsch individuell gefertigt

ECKIG B4 B0 Bé B5 B50 B32 B32W B30 B30W BI13W BSI BS BN BR7 B8
mm

1000x500 01-0202  01-0005  01-0323  01-0260  01-0291 ~ 01-0139  01-0175  01-0057  01-0087  01-0038  01-0462  01-0441  01-0371  01-0391  01-0350
500x500 01-0223  01-0027  01-0342  01-0280  01-0310  01-0158 ~ 01-0194  01-0079 ~ 01-0106  01-0051  01-0473  01-0458  01-0384  01-0406  01-0365
500x250 01-0222  01-0026  01-0341  01-0279  01-0309  01-0157  01-0193  01-0078  01-0105  01-0050  01-0472  01-0457  01-0383  01-0405  01-0364
250250  01-0217  01-0020  01-0337  01-0274  01-0305  01-0153 ~ 01-0189 ~ 01-0072  01-0101 ~ 01-0048  01-0470 ~ 01-0453  01-0380  01-0402  01-0361
250x 150  01-0216  01-0019  01-0336  01-0273  01-0304  01-0152  01-0188  01-0071 ~ 01-0100 ~ 01-0047  01-0469  01-0452  01-0379  01-0401  01-0360
200x200  01-0214  01-0016  01-0334  01-0271  01-0302  01-0150 ~ 01-0186  01-0069  01-0098  01-0046  01-0468  01-0450 ~ 01-0378  01-0400  01-0359
200x100  01-0213  01-0015  01-0333  01-0270  01-0301  01-0149  01-0185  01-0068  01-0097  01-0045  01-0467  01-0449  01-0377  01-0399  01-0358
150x 150  01-0210  01-0012  01-0330  01-0267  01-0298  01-0146  01-0182  01-0065  01-0094  01-0043  01-0465  01-0446  01-0375  01-0397  01-0356
150x100  01-0209  01-0011  01-0329  01-0266 ~ 01-0297  01-0145  01-0181  01-0064  01-0093  01-0042  01-0464  01-0445  01-0374  01-0396  01-0355

150x75  01-0211  01-0013  01-0331  01-0268  01-0299  01-0147  01-0183  01-0066 ~ 01-0095  01-0044  01-0466  01-0447  01-0376  01-0398  01-0357
100x 100  01-0204  01-0006  01-0324  01-0261  01-0292  01-0140  01-0176 ~ 01-0058  01-0088  01-0039  01-0463  01-0442  01-0372  01-0392  01-0351

100x50  01-0205  01-0007  01-0325 010262  01-0293  01-0141 010177  01-0060  01-0089  01-0040 - - 01-0373 010393  01-0352
75x75  01-0228 010034  01-0346 010284  01-0313  01-0162 010198  01-0083 010110  01-0053 - - 01-0388 010409  01-0369
50 x 50 01-0224 01-0029 01-0343 01-0281 01-0311 01-0159 01-0195 01-0080 01-0107 01-0052 - - 01-0385 01-0407 01-0366
Hinweise

I Bilz Isolierplatten konnen mit jeder Kreis- oder Bandsége zugeschnitten werden.
M Sonderabmessungen liefern wir Ihnen gerne auf Anfrage.

I Die angegebene maximale Belastung setzt sich zusammen aus statischer und dynamischer Belastung der Maschine.
Optimale Isolierwirkung bei ca. 80-90 % der angegebenen Maximalbelastung.

I Ausgewahlte Plattentypen sind auch einseitig profiliert lieferbar (Bezeichnung z.B. B4-1).

I Der angegebene Reibungskoeffizient bezieht sich auf Giblichen Industrieestrich.

M Zuschnittstoleranz nach DIN 7715/T5 Klasse P3.

B W: Ausfiihrung mit Waffelstruktur zum Ausgleich von Bodenunebenheiten (B32W, B30W, B13W)

Technische Anderungen vorbehalten.
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® 300 mm ® 238 mm ® 200 mm ® 150 mm G110 mm G 75 mm ® 50 mm

® Lieferbare Standardformate rund

RUND B4 B0 B6 B5 B50 B32 B32W B30 B30W BI13W BS1 BS BN BR7 B8

50 01-0220 01-0024 01-0339 01-0277 01-0307 01-0155 01-0191 01-0076 01-0103
75 01-0227 01-0033 01-0345 01-0283 01-0312 01-0161 01-0197 01-0082 01-0109
110 01-0206  01-0008 01-0326 01-0263 01-0294 01-0142 01-0178 01-0061  01-0090
150 01-0208 01-0010 01-0328 01-0265 01-0296 01-0144 01-0180 01-0063  01-0092 Diese Plattentypen erhalten Sie auf Anfrage.
200 01-0212  01-0014 01-0332 01-0269 01-0300 01-0148 01-0184 01-0067 01-0096
238 01-0215 01-0018 01-0335 01-0272 01-0303 01-0151 01-0187 01-0070  01-0099
300 01-0218  01-0021 01-0338 01-0275 01-0306 01-0154 01-0190 01-0073  01-0102

AUSWAHL DES GEEIGNETEN PLATTENTYPS

Anwendung B4 BO B6 B5/B50 B32/B32W B30/B30W B13W

Metallbearbeitung

Bearbeitungszentrum u u

Bohrmaschine [ ]

Bohrwerke [ |

Drehmaschine ]

Drehmaschine, Langbett [ |

Frésmaschine [ | [ ]

Presse | [ |
Sdge |

Schlagschere [ | [ |
Schleifmaschine [ | [ |

Stanz-/Nibbelmaschine [ | [ | [ |
TransferstraRe [ |

Kunststoffbearbeitung

Granuliermaschine | [ |
Muhle und Schlagwerk | [ |
Spritzgussmaschine [ | [ | [ |

Druck- und Papierindustrie
Buchbinde-/Druckmaschine, Falzer ™
Schere, Verpackungsanlage | [ |

Messen und Priifen
Messmaschinen, Waagen, Mikroskope [ |

Plattensatz
Fundament [ ]




PLATTENTYP B0

Technische Anderungen vorbehalten.

Sehr universelle Sorte.
Einsetzbar bei Werkzeug-,
Kunststoff-, Druckmaschi-
nen. Sehr gut geeignet fiir
Maschinen mit Neigung
zum ,Wandern”.

Typ Belast." Starke Reibungs-
N/em>  mm  koeff.®)

PLATTENTYP B4®@ DYNAMISCHE EIGENFREQUENZ

Eigenfrequenz [Hz]

B4 30-100 15 0,8

Profillose Sorte. Sehr hohe
Niveaukonstanz. Speziell
fir Maschinen mit geringer
Eigensteifigkeit wie Bear-
beitungszentren, Dreh- und
Schleifmaschinen etc.

Typ Belast.™ Starke Reibungs-
N/em>  mm  koeff.¢)

vertikal
—
horizontal
40 60 80 100 120

Belastung [N/cm?]

DYNAMISCHE EIGENFREQUENZ

[t}
=}

on}
(=)

Eigenfrequenz [Hz]

[N
o

o

BO 50-200 15 0,6

Profillose Sorte. Extrem
hoch belastbare Isolier-
platte bei hochster Niveau-
konstanz. Fur sehr schwere

und langbettige Maschinen.

Typ Belast." Stdrke Reibungs-

N/em>  mm  koeff.¢)

T Vertikal
horizontal
100 150 200 250
Belastung [N/cm2]

DYNAMISCHE EIGENFREQUENZ

PLATTENTYP B6

Eigenfrequenz [Hz]

B6 50-350 15 0,6

~——|
vertikal
T |horizontal
150 225 300 375 450

Belastung [N/cm2]



PLATTENTYP B5 DYNAMISCHE EIGENFREQUENZ

Fur Maschinen mit hoher dyna- 100
mischer Storkraft bei nur kleiner
Auflagefléche, z. B. Pressen, % » \
Stanzen, Scheren etc. g ., |
Mit Profil zum Ausgleich von £ T verikal
Bodenunebenheiten. &
Typ Belast™ Stérke Reibungs- [ horizonta
N/em?2  mm  koeff.® 0
0 50 100 150 200
B5 50-160 25 0,8 Belastung [N/cm?]
PLATTENTYP B50 DYNAMISCHE EIGENFREQUENZ

80

Fiir Maschinen mit hoher

dynamischer Storkraft bei \
T~

o2}
(=}

nur kleiner Auflageflache,
z. B. Pressen, Stanzen,
Scheren etc.

T vertikal

Eigenfrequenz [Hz]
3

]
o

Typ Belast." Stérke Reibungs- horizontal
N/cm?  mm  koeff.®)
B50 50-200 25 0,8 0 50 100 150 200 250

Belastung [N/cm?]

PLATTENTYP B32 DYNAMISCHE EIGENFREQUENZ

Weiche Sorte ohne Profil. 6
Hervorragende Isolierwir-
kung fur mittlere Pressen, E. \
Stanzen etc. g \\ s
£
Typ Belast." Starke Reibungs- horizontl
N/cm?  mm  koeff.®
B32 20-80 25 0,8 0 20 40 60 80 100

Belastung [N/cm?]




|h

PLATTENTYP B32W® DYNAMISCHE EIGENFREQUENZ

Sehr weiche Sorte, ver- 60

gleichbar mit B30, jedoch

mit verbesserter Isolier- N

wirkung. 5 I vertikal
£
820

Typ Belast. Stirke Reibungs- I horizonta

N/em?  mm  koeff.®) 0
B32W35-70 25 0,8 0 20 40 60 80 100
Belastung [N/cm2]

PLATTENTYP B30 DYNAMISCHE EIGENFREQUENZ
- ; 60
Weiche Sorte ohne Profil.
Speziell geeignet zur \
wirksamen Isolierung bei T
Etagenaufstellung. g — | ikl
";izo
Typ Belast.™ Starke Reibungs- —1 horizontal
N/cm?>  mm  koeff.®) 0
B30 20-80 18 0,8 0 20 40 60 80 100

Belastung [N/cm2]

PLATTENTYP B30W® DYNAMISCHE EIGENFREQUENZ
Sehr weiche Sorte mit opti- 80
maler Isolierwirkung durch
niederfrequente Abstim- 60 \\

T~

mung, z. B. fir Mess- und
Priifmaschinen, Waagen,

" vertikal

Eigenfrequenz [Hz]
IS

Mikroskope. ~—
20
Typ Belast.” Starke Reibungs- horizontal
N/em*> mm  koeff.®)
B30W 5-40 18 0,8 0 10 20 30 40 50

Belastung [N/cm2]

Technische Anderungen vorbehalten.
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PLATTENTYP B13W DYNAMISCHE EIGENFREQUENZ

Spezialsorte fiir hochste 60
Isolierwerte. Kann bis
6-fach geschichtet werden. = \
Abstimmung bis ca. 8 Hz.
Bestens geeignet als sog.
Plattensatz fiir Fundament-
isolierungen.

N
[S)

vertikal

N
o

Eigenfrequenz [H]

\

Typ Belast.® Stérke Reibungs- . horizontal
2 ®)
B M o 0 10 20 30 40 50

B13W 5-40 13 0,8 Belastung [N/cm?]

PLATTENTYP BS1, BS, BN, BR7®, B8 ANTIRUTSCHPLATTEN

Bilz Antirutsch- und
Distanzplatten.
Keine Schwingungsisolierung!

Typ Belast.® Stérke Reibungs-
N/em>  mm  koeff.®

BS1 10-400 1 09
BS 10400 2 0,9
BN 10-300 5 0,6
BR7 10-160 7 0,8
B8 5-40 8 0,8

Hinweise
I Bilz Isolierplatten konnen mit jeder Kreis- oder Bandsdge zugeschnitten werden.
I Sonderabmessungen liefern wir hnen gerne auf Anfrage.

m @ Die angegebene maximale Belastung setzt sich zusammen aus statischer und dynamischer Belastung der Maschine.
Optimale Isolierwirkung bei ca. 80-90 % der angegebenen Maximalbelastung.

B @ Auch einseitig profiliert lieferbar (Bezeichnung z. B. B4-1).
m ® Der angegebene Reibungskoeffizient bezieht sich auf Gblichen Industrieestrich.
I Zuschnittstoleranz nach DIN 7715/T5 Klasse P3.







Isolierplattensatze

Anwendung

M Wirkungsvolle Isolierung von hochdynamischen Maschinen
und Fundamenten.

I Die zuldssige Gewichtsbelastung eines Plattensatzes liegt
je nach Anwendungsfall zwischen 5 und 40 N/cm?. Anzahl
und Abmessungen der Isolierlagen sowie die erforderliche
Verteilung der Plattensdtze wird durch Bilz anwendungs-
spezifisch festgelegt.

Betonblock

T

AN\

Fundamentwanne

Fir weitere Informationen vereinbaren Sie bitte mit uns Mit Bilz Isolierplattensétzen ausgelegte Fundamentwanne
Ihr personliches Beratungsgesprach.

EIGENFREQUENZ STANDARDGROSSEN
Vertikal

Standard Art.-Nr. 01-0476 | Bitte bei Bestellung die

\ . .
4 & ——BI3W(5)/B8 Typ Starke Eigenfrequenz Eigenfrequenz

w~ 30 SondergroBen Art.-Nr. 01-0475 | gewiinschte GroRe mit angeben.
i
ENNNY
§ § ——B13W(2)/B8 ECKIG Ldnge mm
~ \§\ ——BI3W(3)/B8 500 250 200 166 150
O et et ——BI3W(4)B Breite
5 ——BI3W(S)/B8 mm
“q:: ——BI3W(6)/B8 500 ] ]
=0 250 M [ ] [ ] [
10 20 30 40 200 B m m
(Vor)Belastung [N/cm?] 166 [ | [ ] |
150 |
Horizontal
< 16
=
% ’ \\
~ ——BI3W(2)/B
= ~ 13W(2)/B8
o ~— ——BI3W(3)/B8
E \\ ——BI3W()/B8
=
L
=
S
[NN)

——BI3W(6)/B8 unbelastet vertikal horizontal
0 mm Hz Hz
10 20 30 40 B13W/B8, 2-fach 34 14,5 - 26,5 55-12,5
B13W/B8, 3-fach 55 12,0-22,0 4,5-10,0
(Vor)Belastung [N/cm’] B13W/BS, 4-fach 76 10,0 - 18,5 35-8,0
B13W/B8, 5-fach 97 8,0-15,0 30-7,0
B13W/B8, 6-fach 118 6,5-12,5 25-65

Technische Anderungen vorbehalten.



Nivellierelemente

Bilz Nivellierelemente dienen der schwingungs- und kdrperschallisolierten Maschinen-
aufstellung. Die wartungsfreien MaschinenfiiBe gewdéhrleisten das einfache und prazise
Ausrichten von Maschinen und sind in vielen verschiedenen Ausfiihrungen erhéltlich.
Je nach Anwendung und Belastung kénnen die jeweils passende GréRe und Isolier-
plattenbestiickung gewdhlt werden. Der Nivellierbereich ist abhdngig von der gewdhlten
Schraubenldnge und nach lhren individuellen Anforderungen einstellbar.

=
=

o

Aligemeine Hinweise

I Die verwendete Isolierplattensorte finden Sie in der Typenbezeichnung,
z. B. BNSH 80/50 ist mit Isolierplatte B50 besttickt, BNVS 50/30W mit B30W usw.

M Die angegebene maximale Belastung setzt sich zusammen aus statischer und dynamischer Belastung der Maschine.
Optimale Isolierwirkung bei ca. 80-90 % der angegebenen Maximalbelastung.

I Details zu den Eigenschaften der verwendeten Isolierplatten finden Sie auf S.14-17.

| Zuldssiger Temperaturbereich: -20 °C bis +120 °C

I Eine Tabelle zur Auswahl der erhaltlichen Schrauben finden Sie auf S.26-27.
Die Lieferung erfolgt inklusive Muttern und Scheiben.

I Bitte kontaktieren Sie uns, sollte die fir Sie passende Abmessung, Farbe, Plattenbestiickung oder Schraubverbindung
nicht aufgefiihrt sein. Zusatzlich zu unseren Standardlésungen und Farben fiihren wir auch zahlreiche Sonderlésungen.
Wir beraten Sie gerne.
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Typenreihe BNSH/BNSHA

rund, ohne/mit anschraubbarer Bodenbefestigung

Anwendungsbereich: Speziell entwickelt fir die Lagerung von Spritzgussmaschi-
nen, Pressen, Stanzen usw. Optimale Lastverteilung durch die bewdhrte Druckplat-
tenkonstruktion. Sehr hohe horizontale Stabilitdt tiber den gesamten Nivellierbereich.
Die BNSHA Elemente mit anschraubbarer Bodenplatte sind speziell geeignet fiir alle
Maschinen, die zum Wandern neigen. Die bodenseitige Befestigung dient nicht als
Kippsicherung.
Eigenschaften der Isolierplatten:
B50: Gute Isolierwirkung bei Maschinenaufstellung auf gewachsenem Boden.

Sehr gut geeignet fir Maschinen mit hohen dynamischen Kréften.
B32: Sehr gute Isolierwirkung. Speziell entwickelt fiir die Lagerung in Etagen

oder auf unzureichend stabilem Untergrund.
Schrauben: Passende Nivellierschrauben siehe Tabelle 2, S. 27.
Farbe: RAL 7037, staubgrau

BNSH / BNSHA

Typ Art-Nr.  Art-Nr. max. Belastung ~ H H @D  Verstell- Gewinde Steigung
BNSH/ BNSH  BNSHA N/Stk. BNSH BNSHA bereich

BNSHA mm mm  mm mm G

70/0* 12-0042 12-0016 5.000 31 36 80 +6 M10 1,25
80/50 12-0047 12-0020 9.500 43 48 96 +18 M12 1,5
120/50 12-0024  12-0003 20.000 51 56 133 +18 M16 15
160/50 12-0028 12-0006 40.000 52 57 175 +17 M20 1,5
175/50  12-0032 12-0009 45.000 56 64 193 +17 M20 15
200/50  12-0036 12-0012 65.000 63 71 229 +16 M24 2,0
250/50  12-0040 12-0015 90.000 67 75 270 +15 M30 2,0
70/30* 12-0043  12-0017 2.400 34 39 80 +6 M10 1,25
80/32 12-0045 12-0018 4.800 43 48 96 +18 M12 15
120/32 12-0022 12-0001 9.600 51 56 133 +18 M16 1,5
160/32 12-0026 12-0004 17.000 52 57 175 +17 M20 1,5
175/32 12-0030  12-0007 20.800 56 64 193 +17 M20 1,5
200/32 12-0034 12-0010 29.000 63 71 229 +16 M24 2,0
250/32 12-0038 12-0013 41.000 67 75 270 +15 M30 2,0

* Sonderbestiickung

BNSHA ABMESSUNGEN BODENPLATTE

Typ L A B C E d
mm mm mm mm mm mm
BNSHA 70 125 15 75 105 8 5
BNSHA 80 140 15 90 120 8 5
BNSHA 120 180 15 125 160 13 5
BNSHA 160 220 15 170 200 16 5
BNSHA 175 260 20 185 230 20 8
BNSHA 200 300 20 225 270 20 8
BNSHA 250 330 20 265 300 20 8

Technische Anderungen vorbehalten.



Typenreihe BNV /BNVS

viereckig, ohne/mit flexibler Nivellierschraube

Anwendungsbereich: Bewéhrte und sehr effektive Tellerelemente, vor-
zugsweise fir leichte bis mittelschwere Maschinen mit entsprechenden
Aufnahmebohrungen im MaschinenfuR. Die BNV/BNVS Elemente werden
dort eingesetzt, wo eine feste Verbindung von Element und Maschine
erforderlich ist. Eventuelle Bodenunebenheiten bzw. Winkeldifferenzen
bis + 3° werden durch die bewegliche Nivellierschraube ausgeglichen.

Eigenschaften der Isolierplatten:

B4:  Mittelharte Platte mit guter Schwingungs-

und Korperschallisolierung. Universell einsetzbar.

BO:  Profillose Isolierplatte mit sehr hoher Niveaukonstanz,
z. B. fiir Drehmaschinen, Bearbeitungszentren usw.

B30W: Weiche Abstimmung fir sehr gute Isolierwirkung,
z. B. ftr Schleifmaschinen, Priifgerdte, Messmaschinen usw.

Schrauben: Passende Nivellierschrauben siehe Tabelle 1, S. 26.

Farbe: RAL 7037, staubgrau

BNV / BNVS (VIERECKIG)

Y

L
BNVS

Technische Anderungen vorbehalten.

BNVS

Typ BNV/ Art-Nr.  Art-Nr. ~ max. Belastung L B H

BNVS BNV BNVS N/Stk. mm mm mm
50/4 08-0030  10-0013 2.000 60 60 22
80/4 08-0034  10-0023 4.700 85 85 24
110/4 08-0004 10-0004 12.000 123 123 28
115/4 08-0008 10-0026 11.400 163 88 29
150/4 08-0016  10-0009 18.000 147 147 32
200/4 08-0020  10-0025 37.000 264 165 35
50/0 08-0028  10-0011 4.000 60 60 22
80/0 08-0032  10-0021 9.500 85 85 24
110/0 08-0002  10-0002 24.000 123 123 28
115/0 08-0006  10-0027 22.800 163 88 29
150/0 08-0014  10-0007 36.000 147 147 32
200/0 08-0018  10-0028 74.000 264 165 35
50/30W  08-0029 10-0012 950 60 60 25
80/30W  08-0033  10-0022 2.300 85 85 27
110/30W  08-0003 10-0003 5.000 123 123 31
115/30W  08-0007 10-0029 4.500 163 88 32
150/30W  08-0015  10-0008 7.300 147 147 35
200/30W  08-0019  10-0030 15.000 264 165 38
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Typenreihe BNR/BNRS

rund, ohne/mit flexibler Nivellierschraube

Anwendungsbereich, Eigenschaften und Schrauben:
Siehe Typ BNV/BNVS

BNRS

BNR / BNRS (RUND)

TypBNR/ Art-Nr.  Art-Nr.  max Belastung ~ @D H

BNRS BNR BNRS N/Stk. mm mm

50/4 09-0035  11-0014 1.700 60 21

70/4 09-0048  11-0019 3.600 79 29

80/4 09-0045  11-0023 4200 85 23 '
110/4  09-0006  11-0004 9.100 120 31

150/4  09-0016  11-0009 17.000 162 29

200/4  09-0025 11-0026 31.000 213 32

50/0 09-0033  11-0012 3.400 60 21 ;

70/0 09-0049  11-0017 7.200 79 29 H

80/0 09-0042  11-0024 8.400 85 23 I e per
110/0 090002  11-0002 18200 120 31 gD
150/0  09-0012  11-0007 34.000 162 29

2000 09-0021  11-0027 62.000 213 32

50/30W  09-0034  11-0013 700 60 24

70/30W  09-0050  11-0018 1.400 79 32

80/30W  09-0043  11-0025 1,600 85 26

110/30W  09-0003  11-0003 3500 120 34

150/30W  09-0013  11-0008 6.900 162 32

200/30W 09-0022  11-0028 12.000 213 35
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Typenreihe BNRV/BNRSV Edelstahl-Ausfuhrung

rund, Edelstahl-Ausfiihrung, ohne/mit flexibler Nivellierschraube

Anwendungsbereich: Nahrungs-, Genussmittel-, Verpackungs- ,

Chemie- und Pharma-Industrie sowie Reinraumanwendungen.

Eigenschaften der Isolierplatten:

B4:  Mittelharte Platte mit guter Schwingungs- und Kérperschall-

isolierung. Universell einsetzbar.

B30W: Weiche Abstimmung fir sehr gute Isolierwirkung,

z. B. fiir Schleifmaschinen, Priifgerédte, Messmaschinen usw.
BR7:  Antirutschplatte ohne Schwingungsisolierung.

Schrauben: Passende Nivellierschrauben mit Regelgewinde

siehe Tabelle 1, S. 26.

BNRV / BNRSV

BNRSV

@) =

oD

BNRSV

Typenreihe BFE Edelstahl-Ausfihrung

rund, Edelstahl-Ausfiihrung, mit flexibler Nivellierschraube

Anwendungsbereich: Kostengiinstige Edelstahlausfihrung fir die Lebensmittel-,
Verpackungs-, Chemie- und Pharma-Industrie, ausreichende Schwingungsisolierung.

Schrauben: Passende Nivellierschrauben mit Regelgewinde siehe Tabelle 3, S. 27.
Hinweis: Diese Elemente sind auf Anfrage auch in elektrisch leitféhiger Ausfihrung

lieferbar.

BFE

2D

Technische Anderungen vorbehalten.

17,5° >

Typ BNRV/Art-Nr.  Art-Nr. max. Belastung @D H
BNRSV ~ BNRV ~ BNRSV N/Stk. mm mm
50/4 30-0031 30-0014 1.700 54 24
70/4 30-0035 30-0018 3.600 76 25
110/4 30-0023  30-0007 9.100 116 27,5
150/4 30-0027 30-0011 17.000 156 29,5
50/30W  30-0030 30-0013 700 54 27
70/30W  30-0034 30-0017 1.400 76 28
110/30W  30-0022 30-0006 3.500 116 30,5
150/30W  30-0026 30-0010 6.900 156 32,5
50/BR7  30-0032 30-0016 2.800 54 16
70/BR7  30-0036 30-0020 5.800 76 17
110/BR7  30-0024 30-0009 14.500 116 19,5
150/BR7  30-0028 30-0012 27.500 156 21,5
Typ Art-Nr. max. Belastung @D H
BFE BFE N/Stk. mm mm
50 30-0003 3.000 50 14
80 30-0004 8.500 80 17
100 30-0001 20.000 100 19
125 30-0002 30.000 125 19
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Typenreihe GMA und BNL

GMA (GUMMI-METALLELEMENT ANSCHRAUBBAR)

Das anschraubbare Bilz Gummi-Metallelement bietet speziell bei Anwendungen im
AuRenbereich eine effektive und robuste Schwingungs- und Korperschallisolierung
fiir Maschinen und Anlagen. Die universell verwendbaren Elemente sind aus hoch-
wertigem EPDM und verzinktem Stahl gefertigt.

Sie bieten eine sehr stabile Maschinenlagerung bei gleichbleibenden elastischen
Eigenschaften sowohl bei Kréften in horizontaler Richtung als auch bei Druck- oder
Zugbelastung in vertikaler Richtung.

Eigenfrequenz: ca. 25 Hz

Anwendungsbereich: Stationdrer und mobiler Einsatz von Maschinen, Geréten
und Aggregaten, z. B. Motoren, Werkzeugmaschinen, Holzbearbeitungsmaschinen, -
Siebe, Walzwerke, Pumpen, Kompressoren, Klima- und Liftungsanlagen.

Schrauben: Diese Elemente werden ohne Schrauben geliefert.

Typ At-Nr. QA B F M N CF L S max.Druck-  max.  Gewinde
Belastung  Einfederung

GMA mm  mm mm mm mm mm  mm mm N/Stk. mm G

83 13-0009 83 36 11,5 15 15 110 135 3 2.300 3,5+1,5 M10
92 13-0010 92 34 10 15 10 123 150 3 3.000 5015 M10
106 13-0011 106 41 13 19 19 143 175 3 4.200 3,5%15 M12
150 13-0012 150 54 14 18 18 182 218 4 10.000 3,5%1,5 M16

BNL (RUND, STAHL, MIT NIVELLIERSCHRAUBE)

Anwendungsbereich: Kostengiinstiges Nivellierelement fir Maschinen mit hohen dynamischen vertikalen und
horizontalen Kréften, ausreichende Isolierung von Schwingungen und Kérperschall, prézise nivellierbare Druckplatte zur
optimalen Gewichtsverteilung. Das Gummi-Element ist resistent gegen handelsbliche Sauren, Laugen und Schmierdle.

Schrauben: Passende Nivellierschrauben mit je einer Mutter und Scheibe sind inklusive.

Typ At-Nr.  max Belastung @D OE H  Verstel- G GL
BNL BNL N/Stk. mm mm mm  bereich A mm
80 14-0027 5.000 80 60 45 +12 Mi2x15 86 f
120 14-0028 11.000 120 60 45 +15  Mi6x1,5 80
160 14-0029 21.000 160 70 56 +20 M20x15 125 8

200 14-0030 40.000 200 70 68 +20 M20x15 122




Nivellier- und
Befestigungsschrauben

Eine Vielzahl an unterschiedlichen Schrauben steht fiir die jeweiligen
Typen von Nivellierelementen zur Verfiigung. Die jeweils passenden
Schrauben finden Sie in den nachfolgenden Tabellen.

TABELLE 1 SCHRAUBEN FUR NIVELLIERELEMENTE TYP BNRS, BNVS UND BNRSV
Lénge in mm
. . 70 100 125 150 200 250 300
Gewinde  Material

M10 verzinkt 2 x Mutter/Scheibe 19-0025 19-0020
Edelstahl 2 x Mutter/Scheibe 18-0012 18-0006

M12 verzinkt 2 x Mutter/Scheibe 19-0042 19-0045 19-0048
Edelstahl 2 x Mutter/Scheibe 18-0017 18-0068 18-0020

M16 verzinkt 2 x Mutter/Scheibe 19-0086 19-0092 19-0095 19-0099 19-0102
Edelstahl 2 x Mutter/Scheibe 18-0031 18-0061 18-0034 18-0037 18-0056

M18 verzinkt 2 x Mutter/Scheibe 19-0131 19-0134 19-0137 19-0140 19-0143

M20 verzinkt 2 x Mutter/Scheibe 19-0179 19-0183 19-0186 19-0189 19-0192
Edelstahl 2 x Mutter/Scheibe 18-0042 18-0063 18-0045 18-0048

M24 verzinkt 2 x Mutter/Scheibe 19-0215 19-0224 19-0227 19-0230
Edelstahl 2 x Mutter/Scheibe 18-0053 18-0064 18-0065

Zuordnung Gewinde zu NivellierelementgréBen

BNRS

50 70 80 110 150 200

M10

M12

M16

M18

M20

M24

BNVS

50 80 110 115

%
o
N
o
[}

M10

M12

M16

M18

M20

M24

BNRSV

50 70 110

v
o

M10

M12

M16

M18

M20

M24

Sdmtliche Schrauben werden mit Regelgewinde ausgeliefert. Die Auswahl des Schraubentyps muss
entsprechend der statischen und dynamischen Belastung im Anwendungsfall erfolgen. Dabei sind
wir lhnen gerne behilflich.
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TABELLE 2 SCHRAUBEN FUR NIVELLIERELEMENTE TYP BNSH UND BNSHA

Lénge in mm
Gewinde  Material ~ Steigung 80 100 125 150 200

M10 verzinkt 1,25 19-0276 19-0283 19-0284

M2 verzinkt 15 190039 190032 190034 190036

Mi6 verzinkt 15 190079 190258 190081 190083
M20 verzinkt 15 190156 190162 190167 190172
M24 verzinkt 20 190219 190221
M30 verzinkt 20 190242 190245

Diese verzinkten Schrauben sind inklusive und werden mit je 1 Mutter und Scheibe ausgeliefert.
Bitte Ldnge mit angeben.

TABELLE 3 SCHRAUBEN FUR NIVELLIERELEMENTE TYP BFE

Lénge in mm
Gewinde  Material 50 80 100 120 150 180 200 250 300
M8 Edelstahl [ ] [ ] [ | [ ] | | [ | [ |
M10 Edelstahl ] ] ] ] | [ | ||
M12 Edelstahl [ ] [ ] [ ] [ | [ | | | | |
M16 Edelstahl [ | | [ | | | | | | |
M20 Edelstahl [ ] [ ] [ ] [ | [ | [ | [ | | | | |
M24 Edelstahl ] ] | | | | | | |
M30 Edelstahl [ ] [ ] [ ] [ ] [ | [ | | | [ | [ |

Sémtliche Schrauben werden in Edelstahl inkl. jeweils 2 Muttern und Scheiben ausgeliefert.
Sie besitzen ein Regelgewinde und sind fur alle ElementgroBen passend.

Hinweis: Sie bendtigen einen Schraubentyp, der in der Tabelle nicht enthalten ist?
Bitte kontaktieren Sie uns. Wir bieten gerne eine Vielzahl an Sonderschrauben hinsichtlich
Abmessungen, Gewinde, Material, Glte usw. an.
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Das bewéhrte Konstruktionsprinzip erméglicht schnelles Ausrich- ~ Allgemeine Hinweise
ten der Maschine mit einer Nivelliergenauigkeit im 1/100 mm-
Bereich auch bei Belastungen von Gber 100 Tonnen pro Keil-
schuh.

Eine hohe Selbsthemmung der Nivellierschraube verhindert eine
selbsttétige Verstellung bei Schwingungseinwirkung. Entsprechend
Ihrer Anwendung wird durch Bestiickung mit passenden Bilz Iso-

M Sonderlosungen hinsichtlich Lackierung, Isolierplattenbe-
stiickung und Abmessung liefern wir auf Wunsch gerne.
I Zulassiger Temperaturbereich: -20 °C bis +120 °C

M Zur vereinfachten Handhabung kénnen auf Wunsch Ober- und
Unterteil der Keilschuhe mit einer Zugfeder gesichert werden.

lierplatten eine optimale Kraftschlissigkeit und sehr effektive W Fur die Langen- und Breitenangabe gelten die Allgemeintole-
ranzen nach ISO 2768 vL. Die Hohenangaben in Mittelstellung

unterliegen einer Toleranz von + Tmm.

Schwingungsisolierung erzielt.

SCHLUSSELWEITEN FUR BILZ PRAZISIONS-KEILSCHUHE

PK 8 SW 19

PK 1 SW 6 SW13  PK9 SW22  SW50
PK 2 SW10  SW19

PK2.5 SWi0o  SW19  Typ Innen AuRen
PK3 SWi12  Sw22 PKA/PKD1 SW10  SW19
PK 3.2 SW12  SW22 PKA/PKD2 SW12  SW22
PK 3.5 SW12  SW22 PKA/PKD3 SW14  SW27
PK 3.8 SW12  SW22 PKA/PKD4 SW14  SW27
PK 4 SW14  SW27 PKA/PKD5 SW14  SW27
PK 4.5 SWi14  SW27  PKA/PKD6 SW17  SW32
PK'5 SWi14  SW27 PKA/PKD7 SW19  SwW4i
PK 5.5 SW14  SW27 PKA/PKD8 SW22  SW50
PK6 SW 14 SW 27

PK7 SW 17 SW 32

Technische Anderungen vorbehalten. 29



I

Prazisions-Keilschuhe PK freistehend

Speziell fiir Maschinen ohne Aufnahmebohrung im Maschinenbett

Farbe: RAL 7037, staubgrau. Hinweise

M Die angegebene maximale Belastung setzt sich zusammen aus
statischer und dynamischer Belastung der Maschine. Optimale
Isolierwirkung bei ca. 80-90 % der angegebenen Maximalbelastung.

W Details zu den Eigenschaften der verwendeten Isolierplatten
finden Sie auf S. 14-17.

I Bitte kontaktieren Sie uns, sollte die fir Sie passende
Abmessung oder Plattenbestiickung nicht aufgefthrt sein.
Zusétzlich zu unseren Standardlosungen und Farben fiihren
wir auch zahlreiche Sonderlésungen. Wir beraten Sie gerne.

A-BESTUCKUNG

Universell einsetzbar fir ~ Typ Art-Nr.  max. Belastung L B H Verstellbereich
Werkzeug- und Spritz- PK Mittelstellung
gussmaschinen. ; N/Stk. mm  mm mm mm
Sehr gute Isolierwirkung.  py .5 02-0004 5400 105 55 59 +4/5
SPezh'e‘r'] f“’HMa‘SCh'”el” PK2A 020011 10,000 150 75 63 +5/6
E;gtﬁe‘r’] gzhr‘;‘r(')zhoengléi . PK25A 020104 12000 15 115 67 +4/-5
schutzwirkung! PK 3-A 02-0025  18.000 200 95 67 +5/-5
OBERSEITE: PK3/72-A  02-0019  18.000 200 95 94 +5/-4
Antirutschplatte PK32-A  02:0110  20.000 150 150 68 +5/-6
BR7-1 PK35-A 020116 26000 15 250 92 +4/-8
_ PK38A  02:0122 26000 170 170 76 +6/-8
EEJEfSE'TE' ) PK 4-A 02-0042  38.000 200 200 70 +5/-7
platte B4-1
PK4/72-A  02-0035  38.000 200 200 94 +5/-7
PK45A  02-0128  39.000 180 230 84 +9/-9
PK 5-A 02-0050  48.000 200 250 94 +10/-7
PK55-A 020134  73.000 300 250 106 +10/-8
PK 6-A 02-0057  80.000 250 330 94 +7/-10
PK 7-A 02-0064  117.500 300 400 95 +8/-12
PK 8-A 02-0071 195,500 400 500 95 +8/-14
PK 9-A 02-0078 294500 500 600 137 +12/-15
Spezialausfiihrung fiir Typ Art-Nr.  max. Belastung L B H Verstellbereich
CNC-Drehmaschinen, PK Mittelstellung
Schleifmaschinen, Bohr- N/Stk. mm  mm mm mm
und Fraswerke, Bearbei-  py g 02-0005  10.000 105 5 54 +4/5
tungszentren, Transfer- 5 g 02-0012  21.000 150 75 58 +5/6
straBen. PK25B  02:0105 25000 115 115 62 +4/-5
OBERSEITE: PK 3-8 020026 36000 200 95 62 +5/5
Antirutschplatte BS PK3/72B 020020 36000 200 95 89 +5/-4
UNTERSEITE: PK32-B 020111  43.000 150 150 63 +5/-6
Isolierplatte BO PK358 020117 55000 115 250 87 +4/8
PK38B  02-0123 55000 170 170 71 +6/-8
PK 4-B 02-0043 77000 200 200 65 +5/-7
PK4/72B  02-0034 77000 200 200 89 +5/-7
PKa5B  02-0129  79.500 180 230 79 +9/-9
PK 5-B 02-0051 97000 200 250 89 +10/-7
PK55B  02-0135 144000 300 250 101 +10/-8
PK 6-B 02-0058 161000 250 330 89 +7/-10
PK 7-B 02-0065 236000 300 400 90 +8/-12
PK 8-B 02-0072 393000 400 500 90 +8/-14

PK 9-B 02-0079  591.000 500 600 132 +12/-15

Technische Anderungen vorbehalten.
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C-BESTUCKUNG

Typ Art-Nr.  max. Belastung L B H Verstellbereich Hochwirksame Schwin-

PK Mittelstellung gungsisolierung. Speziell
N/Stk mm mm mm mm bel thgenaufstellung.

PK 1-C 02-0006 4600 105 55 64 +4/5 Bei heiklen Anwendungs-

PK2C 020013 8700 150 75 68 +5/6 fa”e“bb'tfﬁ.” b

PK25C  02:0106  10.000 s 115 72 +4/5 ;S;’ne;h :Tr]‘ . LIy

PK 3-C 020027 14600 200 9% 72 +5/5 5

PK3/72-C 02-0021 14600 200 95 99 +5/-4 gBt?RStE'LE-I e BS

PK32-C 020112 17.000 150 150 73 +5/6 nuirutscnpiatte

PK35C 020118 22000 15 250 97 +4/-8 UNTERSEITE:

PK38C 020124 22000 170 170 81 +6/-8 Isolierplatte B32

PK 4-C 02-0044  31.000 200 200 75 +5/7

PK4/72-C 020035  31.000 200 200 9 +5/7

PK45C 020133 32000 180 230 89 +9/-9

PK 5-C 020052 38900 200 250 99 +10/-7

PK55C 020136 58000 300 250 111 +10/-8

PK 6-C 020059 64500 250 330 9 +7/-10

PK 7-C 02-0066 94500 300 400 100 +8/-12

PK 8-C 02-0073  157.000 400 500 100 +8/-14

PK 9-C 02-0080  236.000 500 600 142 +12/-15

D-BESTUCKUNG

Typ Art-Nr.  max. Belastung L B H Verstellbereich Fr Maschinen mit

PK Mittelstellung extrem hohen dyna-
N/Stk. mm  mm mm mm mischen Kréften wie

PK 1-D 02-0007 8700 105 55 69 +4/-5 z. B. Pressen, Stanzen,

PK 2-D 02-0014 17000 150 75 73 +5/-6 Scheren.

PK25-D 020107  20.000 115 115 77 +4/-5 OBERSEITE:

PK3D 020028 29000 200 95 77 +5/5 Antirutschplatte

PK3/72D 020022 29000 200 95 104 +5/-4 BR7-1

PK32-D 020113 34500 150 150 78 +5/-6 UNTERSEITE:

PK35D 020119 44500 115 250 102 +4/8 Isolierplatte B5

PK38-D 020125 44500 170 170 86 +6/-8

PK 4-D 02-0045  62.000 200 200 80 +5/-7

PK4/72D  02-0036  62.000 200 200 104 +5/-7

PK45D 020130  64.000 180 230 94 +9/-9

PK 5-D 02-0053  77.000 200 250 104 +10/-7

PK55D 020137 116000 300 250 116 +10/-8

PK6-D 02-0060 129.000 250 330 104 +7/-10
PK7-D 02-0067 189.000 300 400 105 +8/-12
PK'8-D 02-0074 314.000 400 500 105 +8/-14
PK9-D 02-0081 470.000 500 600 147 +12/-15




E-BESTUCKUNG

Maschinen und Anlagen,  Typ Art-Nr.  max. Belastung L B H Verstellbereich
bei denen keine Schwin- PK Mittelstellung
gungsisolierung erforder- N/Stk. mm  mm mm mm
lich ist. Guter Kraftschluss  py 1. 02-0008 16000 105 55 41 +4/-5
durch Bestuckung mit PK 2-E 02-0015 32500 150 75 45 +5/6
Antirutschplatten. Sehr — peo e ) 0108 38000 115 115 49 +4/-5
niedrige Bauhohe. : :
_ PK 3-E 02-0029 54900 200 95 49 +5/-5
g:ﬁﬁiﬁ-laue B PK3/72-E  02-0025 54900 200 95 76 +5/-4
PK32-E  02-0114 65000 150 150 50 +5/6
UNTERSEITE: PK35E 020120 83500 115 250 74 +4/-8
Antirutschplatte BS PK38E 020126 83500 170 170 58 +6/8
PK 4-E 02-0046 116400 200 200 52 +5/-7
PK4/72E  02-0037 116400 200 200 76 +5/-7
PK45E  02-0131 120000 180 230 66 +9/9
PK 5-E 02-0054 145500 200 250 76 +10/-7
PK55-E 020138 218000 300 250 88 +10/-8
PK 6 02-0061 242000 250 330 76 +7/-10
PK 7-E 02-0068 355000 300 400 77 +8/-12
PK 8-E 02-0075 589500 400 500 77 +8/-14
PK - 02-0032 887000 500 600 119 +12/-15

F-BESTUCKUNG

Fiir extrem hohe Belas- Typ Art-Nr.  max. Belastung L B H Verstellbereich
tungen. Sehr hohe PK Mittelstellung
Niveaukonstanz. N/Stk. mm  mm mm mm
OBERSEITE: PK1-F 02-0009 19.000 105 55 54 +4/-5
Antirutschplatte BS PK 2-F 02-0016 38.000 150 75 58 +5/-6
UNTERSEITE: PK2.5-F 02-0109 44.500 115 115 62 +4/-5
Isolierplatte B6 PK 3-F 02-0030 64.000 200 95 62 +5/-5
PK 3/72-F 02-0024 64.000 200 95 89 +5/-4
PK 3.2-F 02-0115 75.800 150 150 63 +5/-6
PK 3.5-F 02-0121 97.000 115 250 87 +4/-8
PK 3.8-F 02-0127 97.000 170 170 71 +6/-8
PK 4-F 02-0047 135.000 200 200 65 +5/-7
PK4/72-F  02-0039 135.000 200 200 89 +5/-7
PK 4.5-F 02-0132 139.500 180 230 79 +9/-9
PK 5-F 02-0055 170.000 200 250 89 +10/-7
PK 5.5-F 02-0139 253.000 300 250 101 +10/-8
PK 6-F 02-0062 282.000 250 330 89 +7/-10
PK7-F 02-0069 414.000 300 400 90 +8/-12
PK 8-F 02-0076 680.000 400 500 90 +8/-14
PK9-F 02-0083  1.035.000 500 600 132 +12/-15

Technische Anderungen vorbehalten.
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Prazisions-Keilschuhe Baureihe PKA

Anschraubbare Bilz Prézisions-Keilschuhe PKA werden bei Ma- Hinweise
schinen mit groBer Schubkraft eingesetzt, die eine feste Verbin-
dung zum Maschinenbett erfordern, z. B. Spritzgussmaschinen,
St.omeaschmen, Kaltfllegpressen etc. ‘ ‘ PKA 3-4 mit BA.
Die angeschraubten Keilschuhe verbleiben auch beim Anheben . . .

der Maschine an ihrer Position, so dass eine flexible Maschinen- ™ Die angegebene maximale Belastung setzt sich zusammen aus
aufstellung wesentlich erleichtert wird. statischer und dynamischer Belastung der Maschine. Optimale

Isolierwirkung bei ca. 80-90 % der angegebenen Maximalbelastung.

M Details zu den Eigenschaften der verwendeten Isolierplatten
finden Sie auf S. 14-17.

I Bitte kontaktieren Sie uns, sollte die fir Sie passende Abmes-
sung, Plattenbesttickung oder SchraubengroBe nicht aufgefiihrt
sein. Zusdtzlich zu unseren Standardlésungen und Farben fih-
ren wir auch zahlreiche Sonderlosungen. Wir beraten Sie gerne.

M Die verwendete Isolierplattensorte finden Sie in der Typen-
bezeichnung, z. B. PKA 3-0 ist mit Isolierplatte BO bestiickt,

Schrauben: Passende Schrauben und Muttern mit Regelgewinde
konnen auf Wunsch gerne mitgeliefert werden, siehe Tabelle 1, S. 37.

Farbe: RAL 7037, staubgrau

L

d—-

—— file 4
=

PKA 1-0 bis PKA 8-0

Typ Art-Nr.  max.Belastung L B H d e Innen-  Verstellbereich Drehmaschinen, Bohr-
PKA Mittelstellung gewinde werke, Schleifmaschi-

N/Stk. mm mm mm mm  mm mm nen und Bearbeitungs-

PKA1-0 03-0007 25.000 115 115 60 50 24 M16 +3/-3 zentren.

PKA2-0  03-0010 43,000 150 150 61 58 23 M18 +4/-4 OBERSEITE:

PKA3-0  03-0024 77.000 200 200 63 76 27 M20 +4/-6 blanke Oberflache

PKA 3/72-0 03-0020 77.000 200 200 87 76 27 M20 +4/-7 UNTERSEITE:

PKA 40 03-0028 97.000 200 250 87 95 27 M20  +10/-7 Isolierplatte BO

PKA5-0  03-0033 161.000 250 330 87 125 105 M24  +6/-10

PKA6-0  03-0037 236.000 300 400 88 150 95 M24  +8/-12

PKA7-0  03-0040 393.000 400 500 88 200 130 M24  +8/-14

PKAB-0  03-0043 591.000 500 600 130 255 150  M30x2  +12/-15

PKA 1-4 BIS PKA 8-4

Typ Art-Nr. ~ max Belastung L B H d e Innen-  Verstellbereich Kunststoffspritzguss-
PKA Mittelstellung gewinde maschinen, Druckguss-
N/Stk. mm  mm mm mm  mm mm maschinen, Hobler und
PKA 1-4  03-0008 12.000 115 115 60 5 24 M16 +3/-3 StoBmaschinen, Kalt-
PKA24  03-0011 20000 150 150 6l 58 23 M8 +4/4 g'eﬁpresée”' o e
PKA3-4  03-0025 38000 200 200 63 76 27 M0 +4/6 xtreme Rutschfestigkeit.
PKA 3/72-4 03-0021 38000 200 200 87 76 27 M20 +4/7 OBERSEITE:
PKA4-4  03-0030 48000 200 250 87 %5 27 M0 +10/7 blanke Oberflache
PKA54  03-0034 80.000 250 330 87 125 105 M4  +6/-10 UNTERSEITE:
PKA 64  03-0038 117.500 300 400 88 150 95 M24  +8/-12 Isolierplatte B4
PKA7-4  03-0041 195500 400 500 88 200 130 M4  +8/-14

PKA 8-4  03-0044 294.500 500 600 130 255 150  M30x2  +12/-15
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Prazisions-Keilschuhe Baureihe PKD

Durchschraubbare Bilz Prézisions-Keilschuhe PKD werden bei Hinweise

Maschinen verwendet, die aufgrund ungiinstiger Schwerpunkt- M Die verwendete Isolierplattensorte finden Sie in der Typen-

verhdltnisse unbedingt verankert werden missen. Ferner bei bezeichnung, z. B. PKD 3-0 ist mit Isolierplatte BO bestiickt
Maschinen, die beim Ausrichten gedriickt oder gezogen werden PKD 3-4 mit B4 ' '

mussen - also fiir Maschinen mit geringer Eigensteifigkeit! ) ) )

M Die angegebene maximale Belastung setzt sich zusammen aus
statischer und dynamischer Belastung der Maschine. Optimale
Isolierwirkung bei ca. 80-90 % der angegebenen Maximalbelastung.

W Details zu den Eigenschaften der verwendeten Isolierplatten

Schrauben: Passende Schrauben und Muttern mit Regelgewinde
sowie Diibel zur Bodenverankerung kénnen auf Wunsch gerne mit-
geliefert werden, siehe S. 37/38.

Farbe: RAL 7037, staubgrau finden Sie auf S. 14-17
ol @ I Bitte kontaktieren Sie uns, sollte die ftr Sie passende Abmes-
B {& | sung, Plattenbestiickung oder SchraubengroRe nicht aufgefiihrt
€ — sein. Zusatzlich zu unseren Standardlosungen und Farben fih-
— ? ren wir auch zahlreiche Sonderldsungen. Wir beraten Sie gerne.
W Die Lieferung erfolgt inklusive passender Isolierscheibe zur
L L—d—] Schraubenkopf-Isolierung.
PKD 1-0 BIS PKD 8-0
Bohr- und Fraswerke, Typ Art-Nr.  max. Belastung L B H d e Bohrung  Verstellbereich
Bearbeitungszentren, PK Mittelstellung
Sondermaschinen, N/Stk. mm  mm mm mm  mm mm mm
Lang-Drehmaschinen, PKD1-0  04-0003 25000 115 115 60 50 24 2 +4/5
Lang-Hobler. PKD20 040005 43000 150 150 61 58 23 2 +5/6
OBERSEITE: PKD3-0  04-0009 77000 200 200 63 76 27 26 +3/-7
blanke Oberflache PKD 3/72-0 04-0007 77000 200 200 87 76 27 2% +4/7
UNTERSEITE: PKD4-0  04-0011 97.000 200 250 87 95 27 26 +10/-7
Isolierplatte BO PKD50  04-0013 161.000 250 330 87 125 105 30 +6/-10
PKD 6-0 04-0015 236.000 300 400 88 150 95 30 +8/-12
PKD 7-0 04-0017 393.000 400 500 88 200 130 35 +8/-14

PKD 8-0 04-0019 591.000 500 600 130 255 150 35 +12/-15
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Prazisions-Keilschuhe mit Kalottenausgleich
Baureihe PKAK/PKDK

Bilz Prézisions-Keilschuhe PKAK (anschraubbar) / PKDK (durch- Hinweise

schraubbar) mit Kalotte zum Ausgleich von Winkeldifferenzen M Die verwendete Isolierplattensorte finden Sie in der Typen-
zwischen Maschinen und Fundament, z. B. bei unbearbeiteten bezeichnung, z. B. PKDK 3-0 ist mit Isolierplatte BO bestiickt
Maschinenauflagen oder Bodenunebenheiten. Speziell fir Maschi- PKDK 3-4 milt B'4 ’ '

nen mit langem Bett und hoher Anforderung an die Geometrie. ‘ _ ‘
M Die angegebene maximale Belastung setzt sich zusammen aus

Schrauben: Passende Schrauben und Muttern mit Regelgewinde statischer und dynamischer Belastung der Maschine. Optimale
sowie Dibel zur Bodenverankerung (nur PKDK) kdnnen auf Isolierwirkung bei ca. 80-90 % der angegebenen Maximalbelastung.
Wunsch geme mitgeliefert werden, siehe 5. 57/38. W Details zu den Eigenschaften der verwendeten Isolierplatten
Farbe: RAL 7037, staubgrau finden Sie auf S. 14-17.
W Bitte kontaktieren Sie uns, sollte die fir Sie passende Abmes-
/ sung, Plattenbesttickung oder SchraubengroBe nicht aufgefihrt
ﬂn <[/ D sein. Zusétzlich zu unseren Standardlésungen und Farben fih-
Bl e s ' j ren wir auch zahlreiche Sonderlosungen. Wir beraten Sie gerne.
— +3° ~ 3 . 3 . . .
T 5 1 N @/ M Die Lieferung erfolgt bei Typ PKDK inklusive passender Isolier-
:i__ i L scheibe zur Schraubenkopf-Isolierung.
d
L

PKAK / PKDK 1-0 BIS PKAK / PKDK 4-0 MIT KALOTTE

Typ Art-Nr. max. Belastung L B H ) d e Innen-  Verstellbereich OBERSEITE KALOTTE:
PK Mittelstellung gewinde lackiert
N/Stk. mm  mm mm mm  mm mm mm UNTERSEITE:

PKAK1-0  05-0003 25.000 115 115 70 110 50 24 M16 +3/-3 Isolierplatte B0
PKAK2-0  05-0008 43.000 150 150 77 150 58 23 M18 +4/-4

PKAK3-0  05-0011 77.000 200 200 79 150 76 27 M20 +4/-6

PKAK4-0  05-0015 97.000 200 250 103 150 95 27 M20 +10/-7

Bohrung
mm

PKDK 1-0  06-0003 25.000 115 115 70 110 50 24 22 +4/-5

PKDK2-0  06-0006 43.000 150 150 77 150 58 23 23 +5/-6

PKDK3-0  06-0008 77.000 200 200 79 150 76 27 26 +3/-7

PKDK4-0  06-0010 97.000 200 250 103 150 95 27 26 +10/-7

Technische Anderungen vorbehalten.
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Prazisions-Keilschuhe PKA(K)-AL/PKD(K)-AL

Aluminiumausfiihrung der Baureihen anschraubbar und durchschraubbar

Bilz Prézisions-Keilschuhe in Aluminiumausfiihrung mit Hart Elo-
xal (Hardcoat) zeichnen sich durch eine hohe Schichtdichte, groRe
Harte - bis 600 HV, sehr gute Verschleifschutzeigenschaften -
aus. Der Keilschuh ist sehr leicht einstellbar und fir EMV Anwen-
dungen besonders geeignet.

Schrauben: Passende Schrauben und Muttern mit Regelgewinde
sowie Diibel zur Bodenverankerung (nur PKD-AL und PKDK-AL)

Hinweise
W Alle GroRen auch mit Edelstahl Kalotte lieferbar.

I Die angegebene maximale Belastung setzt sich zusammen aus
statischer und dynamischer Belastung der Maschine.

I Bestiickung mit Bilz Isolierplatten moglich (auch in EPDM fiir
Reinraumanwendungen).

kénnen auf Wunsch gerne mitgeliefert werden, siehe S. 37/38.
Farbe: Eigenféarbung dunkelgrau

I Bitte kontaktieren Sie uns, sollte die fiir Sie passende Abmes-
sung, Plattenbestiickung oder SchraubengréBe nicht aufgefiihrt
sein. Zusétzlich zu unseren Standardlosungen und Farben fiih-
ren wir auch zahlreiche Sonderlésungen. Wir beraten Sie gerne.

//J l I Allgemeintoleranzen nach 1SO 2768 mK.
i sl e ] e
s — +3° e] \ ;@/
T [ !
-:__ =
d
L

PKA(K)-AL UND PKD(K)-AL

Maschinen der Nahrungs-  Typ Art-Nr. max. Belastung L B H d e Innen-  Verstellbereich
und Genussmittelindus- PKA-AL Mittelstellung gewinde
trie, Maschinen fiir Ver- N/Stk. mm  mm mm mm  mm mm
packungs-, Chemie- und PKA 1-AL 03-0060 19.000 115 115 44 50 24 M16 +3/-3
Pharma-Industrie. Fiir PKA 2-AL 03-0061 32.000 150 150 47 60 24 M18 +3/-5
Anwendungen im Rein- PKA 3-AL 03-0062 57.000 200 200 53 80 27 M20 +4/-5
raum bieten wir Sonder- PKA 4-AL 03-0063 72.000 200 250 73 95 27 M20 +9/5
l6sungen ohne Schmier- Art-Nr. Bohrung
mittel und hchere Be- PKD-AL mm
lastung an. PKD 1-AL 04-0020 19.000 115 115 44 50 24 22 +3/-3
PKD 2-AL 04-0021 32.000 150 150 47 60 24 22 +3/-5
PKD 3-AL 04-0022 57.000 200 200 53 80 27 26 +4/-5
PKD 4-AL 04-0023 72.000 200 250 73 95 27 26 +9/-5
Typ Art-Nr. max. Belastung L B H @D d e Innen-  Verstellbereich
PKAK-AL Mittelstellung gewinde
N/Stk. mm  mm mm mm mm  mm mm
PKAK 1-AL 05-0018 19.000 115 115 54 110 50 24 M16 +3/-3
PKAK 2-AL 05-0019 32.000 150 150 63 150 60 24 M18 +3/-5
PKAK 3-AL 05-0020 57.000 200 200 69 150 80 27 M20 +4/-5
PKAK 4-AL 05-0021 72.000 200 250 89 150 95 27 M20 +9/-5
Art-Nr. Bohrung
PKDK-AL mm
PKDK 1-AL 06-0012 19.000 115 115 54 110 50 24 22 +3/-3
PKDK 2-AL 06-0013 32.000 150 150 63 150 60 24 22 +3/-5
PKDK 3-AL 06-0014 57.000 200 200 69 150 80 27 26 +4/-5
PKDK 4-AL 06-0015 72.000 200 250 89 150 95 27 26 +9/-5

Technische Anderungen vorbehalten.
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SCHRAUBEN FUR PRAZISIONS-KEILSCHUHE TYP PKA

Fir PKA Ldnge in mm
Gewinde 100 125 150

M16 19-0323  19-0324

M18 19-0325

M20 19-0326 19-0327
M24 19-0329

Hinweise
I Schrauben verzinkt; Lieferung erfolgt inklusive je 1x Mutter und 1x Scheibe.

I Sie bendtigen einen Schraubentyp, der in der Tabelle nicht enthalten ist? Bitte kontaktieren Sie uns.
Wir bieten gerne eine Vielzahl an Sonderschrauben hinsichtlich Abmessungen, Gewinde, Material, Glte usw. an.

I Sémtliche Schrauben werden mit Regelgewinde ausgeliefert.

M Die Auswahl des Schraubentyps muss entsprechend der statischen und dynamischen Belastung im Anwendungsfall erfolgen.
Dabei sind wir Ihnen gerne bebhilflich.

ISOLIERSCHEIBEN FUR SCHRAUBENKOPF-ISOLIERUNG

Unsere Isolierscheiben fiir Schraubenkopfe bieten Ihnen ausreichende Schwingungs- ~ Kérperschall-
und Korperschallisolierung von fest verankerten Maschinen und Komponenten. isolierung von

Sie konnen bei Temperaturen von -20 °C bis +120 °C verwendet werden_ und zeich- ~ fest ve_rankerten
nen sich durch eine hohe Resistenz gegentber industriell verwendeten Olen, Fetten, Maschmep und
Sauren und Kithlemulsionen aus. Rohraufhdngungen

fir Schrauben  Art-Nr. aufen @ innen @ Einbauhohe max. Vorspannkraft — max. Anzugsmoment
1] mm mm mm N Nm

bis M12 20-0069 35 13 20 790 5

bis M20 20-0071 50 21 22 1.500 16

bis M30 20-0072 70 31 25 2.900 45




DUBEL ZUR BODENVERANKERUNG

==
S

Fischer Schwer-
lastdiibel SL

Fischer Reaktions-
anker R und
Gewindestange RG

Fischer
Ankerbolzen FAZ

Unser Lieferprogramm umfasst unter anderem Fischer Diibel.
Weitere Typen und Hersteller auf Anfrage.

HORIZONTALELEMENTE

GriBe 1 Typ At-N. max. a b ¢ d e f g i
Stahlwinkel, Belastung

Nivellierelement N/Stk. mm mm mm mm mm mm mm mm
Typ BNVS 115/5, GroRe 1 20-0066 16500 140 125 45 60-115 50 25 35 175
3 Schrauben GroRe 2 20-0067 16500 160 180 55 60-140 48 43 37 22
M16 x 150,

2 Diibel M16 GroBe 1

GroBe 2
Stahlwinkel,
Nivellierelement
Typ BNVS 115/5,
4 Schrauben
M20 x 150,

3 Diibel M20

VERLANGERUNG FUR KEILSCHUH-NIVELLIERSCHRAUBE

Technische Anderungen vorbehalten.

Verldngerung fiir Keilschuh-Nivellierschraube

Bei schwer zuganglicher Nivellierschraube empfehlen wir den Einsatz der Nivellierschrauben-
Verlangerung. Dadurch ist auch bei eingeschrénkten Platzverhéltnissen ein leichtes und
schnelles Ausrichten der Maschine gewahrleistet.

Je nach eingesetzter Keilschuhvariante sind diese Nivellierhilfen in unterschiedlichen Léngen
und Schltsselweiten lieferbar. Bitte kontaktieren Sie uns fiir weitere Details.






FAEBI® GUMMI-LUFTFEDER ISOLATOR

FAEBI® Gummi-Luftfedern dienen der hoch-
wirksamen Isolierung von St6Ren, Schwin-
gungen und Korperschall von Maschinen,
Apparaten und Aggregaten. Das Element
besteht aus einem glockenférmigen Gummi-
formteil aus hochwertigem Elastomer mit
verstarkter Seitenwand. Die konstruktive
Auslegung ermdglicht nicht nur ausgezeich-
nete Isoliereigenschaften, sondern gleich-
zeitig eine sehr hohe mechanische Stabilitét.
Beschddigungen durch Uberlastung oder
plotzlichen Druckabfall sind nahezu ausge-
schlossen. In horizontaler Richtung zeichnen
sich die Luftfederelemente durch eine sehr
geringe Auslenkung aus. Durch den Einsatz
von Antirutschplatten auf der Grundplatte
der Federelemente ist eine zusatzliche
Bodenverankerung i.d.R. nicht erforderlich.

Hinweise:

M Fir den Einsatz im AuRenbereich (z. B.
Klimatechnik) kénnen FAEBI®-Elemente
auch in Edelstahl-Ausfihrung und aus
EPDM-Elastomer geliefert werden.

B Zur Reduzierung der Bewegungsampli-
tude in vertikaler Richtung ist die
FAEBI®-HD Variante mit zusétzlicher
Dampfung lieferbar.

Anwendungsbereich

Hervorragend geeignet zur Quellenisolierung
von schnell laufenden Pressen, Schmiede-
hammern sowie sonstigen Maschinen und
Aggregaten mit hohen dynamischen
Storkréften. Empfangerisolierung von Mess-
und Priifmaschinen sowie hochgenauen Werk-
zeugmaschinen. Auf Wunsch mit mechani-
scher Niveauregelung kombinierbar!

STOSS- UND SCHWINGUNGS-

ISOLIERUNG

Je nach statischer Belastung und Variante
betrdagt die Eigenfrequenz der Gummi-
Luftfedern zwischen 3 und 14 Hz in
vertikaler Richtung. Der maximale Feder-
weg bei Impuls-Belastung betrégt bis zu
15 mm je nach Luftfeder-Typ und -GroRe.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Typ Variante Art-Nr. Belastung  max.Druck A @D Hc.mm  H unbeliftety @d h G
FAEBI® N/Stck bar mm mm = Arbeitshche mm mm mm mm
FAEBI® 50  Standard 40-0071 200-600 3 110 85 60 61 35 5 M10
Standard + BR7-1  40-0134 200-500 2,5 110 85 62 68 35 5 M10
Soft 40-0072 100-500 2,5 110 85 60 61 35 5 M10
Soft + BR7-1 40-0135 100-450 2,3 110 85 62 68 35 5 M10
FAEBI® 75  Standard 40-0082 400-1.500 3 115 100 63 67 43 5 M12
Standard + BR7-1  40-0136 400-1.350 2,7 115 100 65 74 43 5 M12
Soft 40-0084 350-1.300 2,6 115 100 63 67 43 5 M12
Soft + BR7-1 40-0137 350-1.200 24 115 100 65 74 43 5 M12
Super Soft 40-0083 300-1.050 2,1 115 100 63 67 43 5 M12
Super Soft + BR7-1 ~ 40-0138 300-1.050 2,1 115 100 65 74 43 5 M12
FAEBI® 100 Standard 40-0024 750-3.000 5 135 120 62 65 60 5 M12
Standard + BR7-1  40-0139 750-3.000 5 135 120 64 72 60 5 M12
Soft 40-0026 600-2.600 44 135 120 62 65 60 5 M12
Soft + BR7-1 40-0140 600-2.600 44 135 120 64 72 60 5 M12
Super Soft 40-0025 550-2.400 4 135 120 62 65 60 5 M12
Super Soft + BR7-1 ~ 40-0141 550-2.400 4 135 120 64 72 60 5 M12
FAEBI® 125 Standard 40-0033  2.600-4.600 55 165 140 93 98 66 5 M16
Standard + BR7-1 ~ 40-0142  2.600-4.600 55 165 140 95 105 66 5 M16
Soft 40-0035 2.400-4.050 49 165 140 93 98 66 5 M16
Soft + BR7-1 40-0143 2.400-4.050 49 165 140 95 105 66 5 M16
Super Soft 40-0034 2.200-3.500 4,2 165 140 93 98 66 5 M16
Super Soft + BR7-1 400144 2.200-3.500 472 165 140 95 105 66 5 M16
FAEBI® 150 Hart 40-0043  2.600-8.500 6,4 200 170 91 96 80 8 M16
Standard 40-0037  2.500-8.000 6 200 170 91 96 80 8 M16
Soft 40-0040 2.400-7.000 53 200 170 91 96 80 8 M16
Super Soft 40-0038 2.300-6.500 49 200 170 91 96 80 8 M16
FAEBI® 200 Hart 40-0051  7.000-15.000 6 260 236 91 95 130 8 M16
Standard 40-0046  6.250-15.000 6 260 236 91 95 130 8 M16
Soft 40-0048  6.000-13.000 52 260 236 91 95 130 8 M16
Super Soft 40-0047  5.500-11.500 46 260 236 91 95 130 8 M16
FAEBI® 300 Hart 40-0058  12.000-28.000 6,5 370 340 89 93 200 8 M20
Standard 40-0055 11.500-27.000 6 370 340 89 93 200 8 M20
Soft 40-0056  10.500-25.000 5,6 370 340 89 93 200 8 M20
FAEBI® 430 Hart 40-0065  30.000-66.000 6,1 500 480 89 94 315 12 M20
Standard 40-0064  27.500-65.000 6 500 480 89 94 315 12 M20
FAEBI® 580 Super Hart 40-0079  54.000-120.000 6,6 680 650 89 91 380 14 M24
Hart 40-0078 52.000-115.000 6,3 680 650 89 91 380 14 M24
Standard 40-0076  51.500-110.000 6 680 650 89 91 380 14 M24

Hinweise

M Element unbedingt so auswahlen, dass die Maximal-Belastung
(statische und dynamische Last) nicht iiberschritten wird!
Bei Anwendungen mit hoher Dynamik reduzieren hértere FAEBI®
Varianten die Einfederung der Elemente. Je weicher jedoch ein
Element ist, desto besser ist die erreichbare Isolierwirkung.
Bitte kontaktieren Sie uns; wir sind bei der Auswahl der geeigneten
Elemente gerne behilflich.

| Sollte die Maschinenunterkante @D nicht vollstandig abdecken,
empfehlen wir die Verwendung unserer speziellen Abdeckhaube
(siehe Zubehor S. 46).

B Zuldssiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C

W Mittels im Lieferumfang enthaltener Schraube (siehe Zubehor S. 46) werden die Elemente an den vorhandenen Bohrungen
der Maschine befestigt. Eine bodenseitige Verankerung ist in der Regel nicht erforderlich.

M Schraube nur von Hand einschrauben, keinen Gabelschliissel verwenden! Mutter ebenfalls nur mit
geringem Drehmoment befestigen.

B Die Maschine wird auf entliiftete Elemente gestellt, die dann schrittweise bis zum MaR H (= Arbeitshohe) iiber ein Standard-
ventil aufgepumpt werden konnen. Der maximal angegebene Luftdruck darf keinesfalls Giberschritten werden!

Il Be- und Entliiften darf nur unter Belastung erfolgen (max. zuldssigen Druck beachten)!
I Es stehen bis zu +/-5 mm fir den Hohenausgleich zur Verfigung.
Technische Anderungen vorbehalten.




VORTEILE GEGENUBER STAHLFEDERN

Im Vergleich mit Stahlfedern bietet der Einsatz von Luftfedern bei
der Schwingungsisolierung zahlreiche Vorteile:

FAEBI™ in Edelstahl und EPDM-Ausfiihrung

Flexible Auslegung des Isoliersystems:

Bei Anderungen der statischen oder dynamischen Belastung
kann die Einfederung durch Anpassung des Luftdrucks ent-
sprechend eingestellt werden. Dies kann entweder manuell
oder automatisch (z. B. durch Bilz Niveauregelung) erfolgen.

Integrierte Dampfung, daher kein separater Dampfer erforderlich.
Keine Ubertragung von Kérperschall

fiir den AuBenbereich

Die FAEBI® Elemente in VA- und EPDM-Ausfiihrung wurden speziell
far Anwendungen im AuBenbereich entwickelt. Problemlose
Schwingungsisolierung im Freien von Anlagen wie z. B. Klimageréte,
Kompressoren, Warmetauscher, Kaltwassersétze.

Hinweise:

Zuldssiger Temperaturbereich: -25 °C bis +125 °C
Preise und Lieferzeiten auf Anfrage.

Zusétzlich zu unseren hier aufgefiihrten Standardlosungen fithren
wir auch zahlreiche Sonderl6sungen. Bitte kontaktieren Sie uns,
wir beraten Sie gerne.

Fir die AuBenaufstellung wird die Verwendung von Edelstahl-
Abdeckhauben empfohlen.
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Typenreihe FAEBI®-HD mit einstellbarer Dampfung

Der kombinierte Gummi-Luftfeder Isolator FAEBI®-HD mit einstell-
barer Dampfung besteht aus einer Elastomer-Metallverbindung mit
verstdrkter Seitenwand und einem Zweikammersystem. Um eine
moglichst hohe Dampfung zu erzielen, ist das Innere der Luftfeder
in zwei durch einen Luftschlauch verbundene Luftkammern (Last-
und Dampfungsvolumen) aufgeteilt. Durch ein verstellbares
Drosselventil kann der Stromungsquerschnitt von auBen auf die
jeweiligen Bedurfnisse hinsichtlich der gewtinschten Dampfung
eingestellt werden. Durch die im Gegensatz zum Einkammer-
system (FAEBI®) wesentlich hohere Démpfung werden Resonanz-
verstarkungen deutlich reduziert und die Maschinenbewegungen
klingen wesentlich schneller ab. Zudem wirkt sich die erhéhte
Energieabsorption positiv auf Fertigungsgtte und VerschleiB der
Maschinen und Werkzeuge aus.

Vorteil: Im Gegensatz zu Viskosedémpfern ist die Luftdampfung
absolut verschleiBfest und wartungsfrei und der Démpfungsgrad
von auBen auf einfache Weise einstellbar.

ABKLINGKURVE FAEBI® ABKLINGKURVE FAEBI®-HD

ohne einstellbare Dampfung (Einkammersystem)
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FAEBI® ohne einstellbare Dampfung

Schwingungsbeschleunigung in G

Zeit t in Sekunden

Hinweise

Element unbedingt so auswéhlen, dass die Maximal-Belastung
(statische und dynamische Last) nicht tiberschritten wird! Bei
Anwendungen mit hoher Dynamik reduzieren hértere FAEBI®
Varianten die Einfederung der Elemente. Je weicher jedoch
ein Element ist, desto besser ist die erreichbare Isolierwir-
kung. Bitte kontaktieren Sie uns; wir sind bei der Auswah! der
geeigneten Elemente gerne behilflich.

Sollte die Maschinenunterkante @D nicht vollstandig abde-
cken, empfehlen wir die Verwendung unserer speziellen
Abdeckhaube (siche Zubehor S. 46).

Zulassiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C

Mittels im Lieferumfang enthaltener Schraube (siehe S. 46)
werden die Elemente an den vorhandenen Bohrungen der
Maschine befestigt. Eine bodenseitige Verankerung ist in der
Regel nicht erforderlich.

Schraube nur von Hand einschrauben, keinen Gabelschliis-
sel verwenden! Mutter ebenfalls nur mit geringem Drehmo-
ment befestigen.

Die Maschine wird auf entliftete Elemente gestellt, die
dann schrittweise bis zum MaR H (= Arbeitsh6he) Gber ein
Standardventil aufgepumpt werden konnen. Der maximal
angegebene Luftdruck darf keinesfalls iiberschritten werden!

Be- und Entliiften darf nur unter Belastung erfolgen, max.
zuldssigen Druck beachten!

Es stehen max. +/-5 mm fir den Hohenausgleich zur Verftigung.

mit einstellbarer Dampfung (Zweikammersystem)
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FAEBI®-HD mit einstellbarer Démpfung

Schwingungsbeschleunigung in G
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Typ Variante Art-Nr Belastung ~ max.Druck A @D Hc mm= H unbelifety @ d h G
N/Stck bar mm mm  Arbeitshohe mm mm mm  mm
FAEBI® 200-HD  Hart 40-0054 7.000 -15.000 6 260 236 89 90 130 8 M16
Standard 40-0053  6.250 -15.000 6 260 236 89 90 130 8 M16
FAEBI® 300-HD  Hart 40-0063 14.000 - 29.500 6,5 370 340 89 94 200 8 M20
Standard 40-0061 11.500 - 27.000 6 370 340 89 93 200 8 M20
FAEBI® 430-HD  Hart 40-0070 30.000 - 66.000 6,1 500 480 91 97 315 12 M20
Standard 40-0067 27.500 - 65.000 6 500 480 91 96 315 12 M20
FAEBI® 580-HD  Super Hart 40-0081 60.000 - 115.000 6,9 680 650 126 135 380 14 M24
Hart 40-0145 56.000 - 108.000 6,5 680 650 126 133 380 14 M24
Standard 40-0080 47.000 - 100.000 6 680 650 126 130 380 14 M24
i
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Technische Anderungen vorbehalten.



FAEBI® MPN-LCV

Eine einfache, aber wirkungsvolle Losung zur Vermeidung von
Schrégstellungen in Folge von Lastanderungen stellt die
mechanisch-pneumatische Niveauregelung (MPN) mit unseren
robusten LCV-Proportionalventilen dar. Uber einen StéRel
wird das Niveau kontinuierlich abgetastet und die Position des
StoBels auf ein Schieberventil Gibertragen. Entsprechend

der Schieberstellung wird die Luftfeder mit Druck beaufschlagt
oder der Innendruck abgebaut. Das einstellbare Soll-Niveau
wird dadurch mit einer Genauigkeit von + 1/10 mm gehalten.

i £
Grundsatzlich kommen drei Regelventile zum Einsatz, denen r} A "-H. L

eine zusétzlich erhéltliche Wartungseinheit zur Druckluftaufbe- —— —

reitung vorgeschaltet wird, um den Systemdruck auf max. 6 bar zu AT
begrenzen, anfallendes Kondensat auszuscheiden und die

Druckluft von festen Bestandteilen (Rost und Staub) zu reinigen. Regelventil
Mehr Details siehe Katalogseite 51f. O— —

Druckluftanschluss
(max. 10 bar)

Bilz

FAEBI® UND FAEBI®-HD

mit mechanisch-pneumatischer
Niveauregelung (MPN-LCV)

Luftfeder
m+

JU>
© L Wartungseinheit

DRUCKREGELUNG FUR FAEBI® UND FAEBI®-HD

Abbildung beispielhaft

Die Bilz Druckregelung ist die ideale Ergénzung fir Anwendungen,
die keine automatische Niveauregelung bendtigen.

Statt die Luftfedern manuell zu befiillen, werden diese an die
konstante Druckluftversorgung angeschlossen. Die Arbeitshohe
der einzelnen Isolatoren kann jeweils separat mit einem Druck-
regler eingestellt werden.

Anwendungsbereich

B Anwendungen mit konstantem Schwerpunkt wéhrend des
Produktions-/Prifprozesses (kein Verfahren von Maschinen-
komponenten, Werkstiicken, etc., gleichbleibende Massen).

Wl Schwer zugéngliche Systeme, die die manuelle Priifung des
Luftdrucks in den Luftfedern erschweren.

Vorteile FAEBI® Druckregelung

I Einfaches und prézises Einstellen des erforderlichen Luft-

drucks fiir jede Luftfeder bzw. Regelgruppe.

Wartungsfrei

Manometer zur kontinuierlichen Druckanzeige

Vorgeschalteter Partikelfilter und Wasserabscheider

Fur beliebig viele Luftfedern bzw. Regelgruppen konfigurierbar




ABDECKHAUBE FUR FAEBI® UND FAEBI®-HD ELEMENTE

Wird das FAEBI®-Element (siehe Typenreihe FAEBI® bzw. FAEBI®-  Zusadtzlich bietet die Abdeckhaube Schutz vor duBeren Beschédi-
HD) nicht vollsténdig von der Maschinenunterkante bzw. der Auf-  gungen.
stellflache abgedeckt, ist eine entsprechende Abdeckhaube Werkstoff: Stahlblech (schwarz grundiert)

erforderlich, um an dem Luftfederelement eine ausrglche_nde Auf Wunsch sind die Abdeckhauben auch in Edelstahl erhaltlich.
Lastverteilung und den Schutz der Oberseite zu gewdhrleisten.

Typ Artikel Nr. A(mm)  D(mm) s(mm) h(mm)  d(mm)

AH- FAEBI® 50/75 40-0013 13 15 5 40 2 =TT X
AH- FAEBI® 100 40-0001 14 140 5 45 2 s /

AH- FAEBI® 125 40-0003 18 160 5 60 2 Y — J* AN
AH- FAEBI® 150 40-0006 18 190 5 60 2 h | |
AH- FAEBI® 200/HD  40-0007 18 255 5 60 3 A\ g '
AH- FAEBI® 300/-HD  40-0009 22 360 5 60 3 -~ D — = \ /
AH- FAEBI® 430/-HD  40-0012 22 500 10 60 4 >|d< S _

AH- FAEBI® 580/-HD 400014 27 680 10 60 4 =

BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN FUR FAEBI® UND FAEBI®-HD

Eine Vielzahl an unterschiedlichen Schrauben steht fiir die jeweiligen ~ FAEBI®(-HD) TYP Gewinde  Material ~ Artikel Nr. Lédnge mm

Typen von FAEBI®-Elementen zur Verfligung. Die jeweils passenden  FAEBI®50 M10 verzinkt 19-0311 100
Schrauben finden Sie in der nebenstehenden Tabelle. M10 Edelstahl  18-0005 100
Samtliche Schrauben werden mit Regelgewinde ausgeliefert. FAEBI®75/100 M12 verzinkt  19-0322 100
Im Lieferumfang der FAEBI®-Elemente ist jeweils 1 Schraube, 1 Mutter M12 Edelstahl ~ 18-0016 100
und 1 Scheibe in verzinkter Ausfiihrung enthalten. Die Edelstahlaus- ~ FAEBI®125/150/ M16 verzinkt  19-0324 125
fihrungen sind im Lieferumfang der VA-Elemente enthalten. 200(-HD) M16 Edelstahl ~ 18-0066 125
Hinweis FAEBI®300(-HD)/  M20 verzinkt  19-0327 150

. o . , 430(-HD) M20 Edelstahl  18-0044 150
Sie benphge_n einen Schrauben_typ, der in dgr Tabelle nlcht en_t— FAEBI®580(:HD) VD4 verzinkt 190329 150
halten ist? Bitte kontaktieren Sie uns. Wir bieten gerne eine Vielzahl V24 Edelstahl  18-0052 150

an kostengtinstigen Sonderschrauben hinsichtlich Abmessungen,
Gewinde, Material, Glte usw. an.

Technische Anderungen vorbehalten.
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BiAir® MEMBRAN-LUFTFEDER ISOLATOR MIT EINSTELLBARER DAMPFUNG

Der BiAir® Membran-Luftfeder Isolator wird aus gedrehtem Alumi-
nium bzw. aus Aluminiumguss gefertigt. Das Luftvolumen wird
durch eine diinnwandige, flexible und druckfeste Rollmembrane
eingeschlossen. Der zugehorige Kolben, auf dem die zu isolie-
rende Maschine aufliegt, sitzt auf der Membrane und wird in das
Luftvolumen eingeschoben.

Diese konstruktive Auslegung ermoglicht eine duBerst leistungs-
fahige Schwingungsisolierung. Um gleichzeitig eine moglichst
hohe Dampfung zu erzielen, ist der Luftraum innerhalb des Isola-
tors in zwei durch einen Luftschlauch verbundene Kammern
(Last-und Dampfungsvolumen) aufgeteilt. Mit Hilfe eines prazise
einstellbaren Drosselventils kann der Stromungsquerschnitt dieser
Verbindungsleitung von auRen auf einfache Weise eingestellt
werden. Die dadurch im Drosselventil erzeugte Luftreibung erzeugt
eine Dampfung von bis zu 15 %.

Eine Beschadigung der Rollmembrane infolge von Uberdruck
ist durch den Einsatz zusatzlicher Sicherheitsventile oder mechani-
scher Kolbenhubbegrenzung nahezu ausgeschlossen.

Mit/ohne Isolierung
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B Hochwirksame Schwingungsisolierung von
= empfindlichen Mess- und Priifmaschinen,
= Feinbearbeitungsmaschinen,

= Laseranlagen sowie optischen
und elektronischen Geraten.

I Schwingungsisolierte Lagerung von Fahrzeug-, Motor-,
und Getriebepriifsténden

B Fundamentisolierung

Vorteile gegeniiber herkommlichen Stahlfedern

Durch den Einsatz von Bilz BiAir® Luftfeder Isolatoren mit
Niveauregelung bleibt die Niveauhaltigkeit von Maschine bzw.
Fundament jederzeit erhalten. Die kontinuierliche Nivellierung
bzw. Justage erfolgt automatisch!

Bei Lastdnderung wird der Luftdruck in den Luftfedern ent-
sprechend angepasst, d.h. die Luftfeder wird je nach
Belastung be- oder entliftet. Die Isolierwirkung bleibt somit
in jedem Fall hochwirksam.

Im Gegensatz zu Stahlfedern tibertragen Luftfedern keinen
Korperschall.
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Zwischenplatte

Transportsicherung Membrane

Lastvolumen
Hinweise: L
B BiAir® Membran-Luftfedern sind je nach GréRe
in den folgenden Materialien lieferbar:

Positionssensor/
Regelventil

= BiAir®-ED: Aluminiumguss, pulverbeschichtet
RAL ahnlich 7037 staubgrau

= BjAir®-ED-AL: Aluminium (natur-eloxiert) Nase

B Elemente mit Nase zur Befestigung von Ventilen (MPN)
oder Wegsensoren sind mit Schlauchanschliissen links (NL)
oder rechts (NR) lieferbar.

Dampfungsvolumen  Drosselventil fir

einstellbare Ddmpfung

TYPENREIHE BiAir®-ED-AL AUS ELOXIERTEM ALUMINIUM

Eigenfrequenz vertikal ca. 2,5 Hz, horizontal ca. 2,8 Hz

max. Belastung N**

Aluminium BiAir®-ED-AL A B @C ArbeitshoheH  +/-Weg bei einem Luftdruck von

Typ ohne Nase  NR NL mm mm mm mm mm 4 bar 6 bar
0,125%  50-0002 = = 75 = 74 77 +/-2,0 390 580
0,15* 50-0005 - - 75 - 74 77 +/-2,0 670 1.000
0,25* 50-0129 50-0135 50-0136 120 182 110 87 +/-2,5 1.130 1.700
0,5 50-0130 50-0137 50-0138 130 198 129 100 +/-25 2.670 4.000
1 50-0131 50-0139 50-0140 200 275 200 100 +/-25 6.330 9.500
15 50-0146 50-0147 50-0148 230 305 230 100 +/-35 10.170 15.260
2 50-0133 50-0141 50-0144 260 350 260 100 +/-2,5 14.200 21.300
2,5 50-0134 50-0142 50-0143 300 390 300 100 +/-3,0 19.670 29.500

*  Eigenfrequenz vertikal ca. 3,0 Hz, horizontal ca. 3,5 Hz.
** Bei der Auswahl der LuftfedergroRe bitte die Belastung bei einem Luftdruck von 4 bar wahlen.

TYPENREIHE BiAir®-ED/-HE/-HE-MAX AUS ALUMINIUMGUSS

Eigenfrequenzen vertikal BiAir®-ED ca.2,5Hz Eigenfrequenzen horizontal BiAir®-ED ca. 2,8 Hz

BiAir®-ED-HE ca. 1,7 Hz BiAir®-ED-HE ca. 2,8 Hz

BiAir®-ED-HE-MAX ca. 1,2 Hz BiAir®-ED-HE-MAX ca. 2,8 Hz
Art-Nr. @A B QC Arbeitshéhe H in mm +/- Weg b ein;?ééﬁ]dfjg]dr:ﬁ CI}I( von
Tp  BArED BiAr-EDHE BATED o mm mm BAMED  EDHE 00 mm 4 bar 6 bar

HE-MAX HE-MAX

0,5 50-0012 50-0145 - 120 216 129 157 307 - +/-2,5 2.670 4.000
1 50-0026 50-0027 50-0035  172* 288 200 157 307 509 +/-2,5 6.330 9.500
1,5 50-0020 50-0021 50-0025  212% 305 230 157 307 509 +/-35 10.170 15.260
2 50-0045 50-0046 50-0054  226* 335 260 157 307 509 +/-2,5 14.200 21.300
2,5 50-0036 50-0037 50-0044  271* 378 300 157 307 509 +/-3,0 19.670 29.500
3 50-0055 50-0056 50-0062  348% 467 382 157 307 509 +-25 34.130 51.200
4 50-0064 50-0065 50-0066 490 605 530 157 307 509  +/-2,75 65.730 98.600
5 50-0072 - = 747 875 798 157 - = +/-35 155.730 233.600
5 - - 50-0073 728 960 880 - - 509 +/-3,5 155.730 233.600

* Bei den GroBen 1 bis 3 der Typenreihe ED/HE-MAX ist @A gleich Wert @C (Kolbendurchmesser.)
** Bei Auswahl der LuftfedergréRe bitte die Belastung bei einem Luftdruck von 4 bar wahlen.

Hinweise
M Die maximal zuldssige Bewegungsamplitude in der horizontalen Richtung betrégt je nach LuftfedergréRe zwischen ca. 1 und 2 mm.

W Zusatzlich zu unseren hier aufgeftihrten Standardlosungen fihren wir auch zahlreiche Luftfedern mit groBerem Hub sowie tieferer
Eigenfrequenz.

M Die pulverbeschichteten Luftfedern sind auf Wunsch auch in anderen RAL Farbténen lieferbar.
W Zuldssiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C
I Bei Fragen kontaktieren Sie uns bitte, wir beraten Sie gerne.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Mechanisch-pneumatische Niveauregelung MPN

Bilz Niveauregelungen sind eine wesentliche Komponente zur
optimalen Funktion einer Schwingungsisolierung mit Hilfe von
FAEBI® und FAEBI®-HD Gummi- oder BiAir® Membran-Luft-
federn. Sie verhindern zuverldssig eine unerwiinschte Einfederung
der Isolatoren bzw. Schrégstellung der Maschine, die durch
Lastanderungen bei einer mit Luftfedern gelagerten Maschine
oder Anlage verursacht wird. Durch schnelles Be- bzw. Entliiften
wird der Luftdruck im Inneren der Luftfedern entsprechend der
jeweiligen Belastung angepasst und so die Hohe der einzelnen
Luftfeder Elemente automatisch geregelt. Auf diese Weise kann
auch bei veranderlicher Schwerpunktlage hochste Niveau-
stabilitdt und Isolierwirkung gewdhrleistet werden.

Abb. 1 Funktion der Ventile Abb. 2
— Uber einen StéRel wird das Niveau kontinuierlich abgetastet. . G
: Die Position des StoRels wird direkt auf ein Schieberventil tiber- 1 = T - ; ruppe
g tragen und die Luftfeder entsprechend be- oder entliiftet. Das i 18 !
. Soll-Niveau wird durch Verdrehen des geréndelten Einstellrings & f - - ___ g Ty =
= G justiert. Mit drei Ventilen ist es moglich, die Hohe und die Aus- _
s'[ richtung der Maschine einzustellen. fj :
L
—+ —
|L - I Auslegung | ke "
Geregelt werden mindestens drei Luftfedern (Abb. 1). Werden r\ Luftfeder

aus konstruktiven oder Belastungsgriinden mehrere Isolatoren
benotigt, muss trotzdem immer mit drei geregelten Gruppen
gearbeitet werden (Abb. 2), da das System ansonsten statisch
iiberbestimmt ist. Dies wird dann durch das Parallelschalten
von mehreren Luftfedern zu einer Gruppe erreicht (Abb. 2).
Den Regelventilen wird eine zusétzlich erhéltliche Wartungs-
einheit zur Druckluftaufbereitung vorgeschaltet.

Siehe dazu Seite 52.

Regelventil
s

Wartungseinheit ‘ L
_ Wartungseinheit

MPN-LCV
Art.-Nr. 61-0012

S

MPN-PVM
Art.-Nr. 61-0010

Sehr robustes galvanisch verzinktes Proportionalventil.
Die Ruckstellgenauigkeit betrdgt + 1/10 mm. Fiir Bilz FAEBI®,
FAEBI®-HD und BiAir® Luftfeder Isolatoren geeignet.

Verftigbar in folgenden Ausfiihrungen:
- MPN-LCV: Art.Nr. 61-0012
Standardausfiihrung des LCV mit Hartmetallscheiben

- MPN-LCV-kurz-Pad-A: Art.Nr. 61-0054
Verkiirzte Ausfihrung des LCV mit StoBel-Isolationspad

Hinweise

Hochprézises chromiertes Proportionalventil.
Die Ruckstellgenauigkeit betragt + 1/100 mm.
Fiir Bilz BiAir® Luftfeder Isolatoren geeignet.

Verftigbar in folgenden Ausfiihrungen:
- MPN-PVM: Art.Nr. 61-0010

Standardausfiihrung des PVM mit Hartmetallscheiben
- MPN-PVM-kurz-Pad-A: Art.Nr. 61-0058

Verkiirzte Ausfithrung des PVM mit StoBel-Isolationspad

Die Lieferung erfolgt im Komplettsatz, der 3 Regelventile sowie alle erforderlichen Schlauchverbindungen und
Verbindungsstiicke beinhaltet. Samtliche Komponenten sind selbstverstandlich auch einzeln als Ersatzteile lieferbar.

Zusatzlich zu unseren hier aufgefiihrten Standardlosungen fithren wir auch Sonderausfiihrungen hinsichtlich Material,
Durchfluss, Genauigkeit und Ruckstellkraft.

Bei der Variante LCV kann iiber das Drosselventil der Luftvolumenstrom reduziert werden, falls das Regelsystem zum
Uberschwingen neigen sollte. Auch an der Variante PVM kann optional ein Drosselventil verbaut werden.

Bei Fragen kontaktieren Sie uns bitte, wir beraten Sie gerne.
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STOSSEL-ISOLATIONSPAD

Zur Reduktion der Ubertragenen Schwingungen und Stérungen
ber den VentilstoBel bieten wir speziell abgestimmte StoRel-
Isolationspads an.

Das StoRel-Isolationspad ist eine zusétzlich zwischen Ventil-
stoRel und Maschine eingebrachte Isolationsscheibe, die St6-
rungen reduziert, welche iiber den StoRel tibertragen werden.
Damit kénnen empfindliche Maschinen, gerade auch bei ge-
ringerer Auflast, besser isoliert werden.

Die St6Bel-Isolation wird normalerweise mit den entsprechen-
den Niveauregelungen bestellt, siehe S. 51. Hierbei ist die zu-
sétzlich erforderliche Bauhéhe zu beachten! Bei der Verwendung
in BiAir® Membran-Luftfedern ist der Einsatz von verkirzten
Ventilen erforderlich.

Art.-Nr. fiir Einzelbestellung: 61-0026

Wartungseinheiten mit Druckregler

Die Wartungseinheiten dienen dazu, den
Systemdruck fur das Luftfedersystem optimal
einzustellen und aufzubereiten. Mit der
integrierten Druckluftaufbereitung wird
anfallendes Kondensat ausgeschieden und
die Druckluft von festen Bestandteilen wie
Rost und Staub gereinigt.

WED-M: Art.-Nr. 61-0045
Ausfiihrung mit Filter, abgestimmt
auf die Verwendung mit MPN-LCV

WFD-M-PVM: Art.-Nr. 61-0048
Ausfiihrung mit Feinfilter, abge-
stimmt auf die Verwendung mit
MPN-PVM

WFD-M-PVM-OL-FILTER: Art.-Nr. 61-0049
Ausfiihrung mit Feinstfilter, abge-
stimmt auf die Verwendung mit
MPN-PVM bei verschmutzter/ WED-M
olhaltiger Luft*

* Dies muss entsprechend der Luftklassen gepriift werden.

Hinweise

B Zum Betrieb der Luftelemente muss eine Druckluftqualitat
gemdB 1SO 8573-1:2010 gegeben sein:
In Verbindung mit MPN-PVM: Luftklasse 2.4.2;
unter 15 °C: Luftklasse 2.3.2
In Verbindung mit MPN-LCV: Luftklasse 3.4.3

I Bei Fragen kontaktieren Sie uns bitte, wir beraten Sie gerne.

KLEMMSCHUTZ

e

Mit dem Klemmschutz kann die Gefahr einer Quetschung im
Bereich der Ventil- bzw. SensorstoBel reduziert werden.

Der Klemmschutz kann an die Hartmetallscheibe gesteckt
werden und kann somit auch an bestehenden Systemen nach-
geriistet werden. Zu Wartungszwecken kann der Klemmschutz
beschéadigungsfrei entfernt werden.

Der Klemmschutz ist sowohl mit PVM als auch mit LCV Venti-
len, sowie mit den elektronischen Systemen AIS™ und EPPC™
kompatibel.

Art.-Nr. fiir Einzelbestellung: 50-0092

WFD-M-PVM

WFD-M-PVM-OL-FILTER






Echtzeit-Steuerung
von bis zu sechs Freiheitsgraden

Optimale Positionsgenauigkeit (+/-8 um)
Separat einstellbare Systemparameter
(z. B. Démpfung)

Geringe Auslenkung und Abklingzeiten
bei Lastwechseln

Ein Hochleistungs-Servoventil
und ein Wegsensor pro Freiheitsgrad

Optimiertes Anschlussschema
durch CAN-Bus Technologie

Intelligente browserbasierte Benutzer-
oberflache fir Einstellung, Diagnose
und Monitoring, Anschluss via Ethernet,
Fernwartung moglich

Zustandsanzeige fir den Bediener
(z. B. Ready, Arbeitsposition, Motion
Complete, Fehler)

Digitale E/A Schnittstellen fiir externe
Steuerung und Uberwachung
Optimiertes pneumatisches Design

Rauschfreie Regelung durch hochauflésende
Signalverarbeitung und Servo-Ventiltechnik

Robuste und bewdhrte Luftfedertechnologie,
kombinierbar mit Bilz Standard-Luftfedern

Keine stérende Wérmeerzeugung,
Magnetfeldverdnderungen oder hoher
Stromverbrauch wie bei elektromagnetischen
Aktuatoren

Hier unser EPPC™ Video ansehen! E

ELECTRONIC PNEUMATIC POSITION CONTROL EPPC™

EPPC™ Systemeigenschaften

Anwendungsbereich:
W Hochprézisionsmaschinen

W erschitterungsempfindliche und
hochdynamische Messmaschinen

M Mikroskope

M Prif- und Produktionsmaschinen
in der Halbleiterindustrie

Mit der Echtzeit-Niveauregelung der EPPC™
wird eine optimale Positionsgenauigkeit von
+/-8 um und eine deutliche Verringerung der
Auslenkung sowie der Abklingzeit bei dyna-
mischen Lastwechseln erreicht.

Die EPPC™ kann mit drei bzw. sechs Regel-
gruppen von Luftfedern kombiniert werden
und damit bis zu sechs Freiheitsgrade steu-
ern. Eine Vielzahl unterschiedlicher Luftfeder-
groBen steht bei Bilz zur Systemauslegung
zur Verfugung.

0,08

Da die Hochleistungselektronik (14-bit AD-
Wandler, 16-bit Signalprozessor) sowie die
Druckluftventile direkt an den jeweiligen
Luftfedern angebracht sind, wird eine nahezu
rauschfreie Regelung ohne Verluste durch
Druckabfélle innerhalb der Schlauchver-
bindungen ermoglicht. Der Einsatz der CAN-
Bus Technologie sorgt fiir einfachste elektrische
Verkabelung und ermoglicht es, die Kontroll-
einheit in bis zu 20 m Entfernung zu
installieren.

Im Vergleich zu konventionellen mechanisch-
pneumatischen Niveauregelungen (z. B. Bilz
MPN) kann die Abklingzeit mithilfe der
EPPC™ deutlich reduziert werden.
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Theoretischer Schwingungsverlauf einer MPN im Vergleich zur EPPC™. Bei einer Auslenkung von -80 pm erreicht
die MPN nach ca. 0,75 Sekunden eine stabile Position innerhalb von +/-15 pm. Bei der EPPC™ verringert sich die

Abklingzeit um 45 % auf 0,4 Sekunden.






UBERTRAGUNGSFUNKTION AIS™
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Ubertragung (db)
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0

-20

-40

-60

01

Membran-Luftfeder BiAir®/-ED/HE-MAX

COMPASS PRO Wafer Inspection Machine

VIBRATION CRITERIA VC

Elektronenmikroskop auf

Frequenz (Hz) 10 100

AIS™ auf Bilz Mess- und Priifstand

schwingungsisolierter Plattform

EINSATZBEREICH

Schwinggeschwindigkeit rms

Workshop (1S0)

Office (1S0)

Racid

ial day (1SO)

N N
ammio|A|lw|>

| 1Hz

| 10Hz

| 100Hz

812 pm/sec
406 pmy/sec
203 pmy/sec

50 pm/sec
25 pmy/sec
12 pm/sec
6 pm/sec

3 pm/sec
1,5 pm/sec
0,8 pm/sec

Optimale Schwingungsisolierung ftr hochdynamische Mess-
und Priifmaschinen, Laseranlagen, hochauflésende Mikroskope
sowie Inspektions- und Produktionsmaschinen in der Halb-
leiterindustrie.

Das AIS™ wird dann eingesetzt, wenn Isolierwirkung und Re-
aktionszeiten konventioneller passiver Luftfederisolatoren mit
herkémmlichen Niveauregelungssystemen nicht ausreichen.

AUFGABEN

I Schutz von erschitterungsempfindlichen
Maschinen gegen Bodenschwingungen.

M Minimierung von Strukturanregungen innerhalb
der Anlage. Diese werden durch Lastwechsel bzw.
Bewegungen der Maschine hervorgerufen.

I Reduzierung der Abklingzeiten.

Mit AIS™ ist eine hochwirksame, schwingungsisolierte
Aufstellung von hochdynamischen Maschinen ohne Ver-
lust von Performance und Taktzeiten maglich.



Active Isolation System AIS™

Das Bilz AIS™ besteht aus einer SPS, dem CAN-Bus, 16-bit-
Zustandsreglern, hochdynamischen Proportional-Wegeventilen, den
Membran-Luftfedern BiAir® und den Horizontal-Luftfedern HAB™.
Eine Vielzahl unterschiedlicher Ventil- und LuftfedergréRen stehen
zur Systemoptimierung zur Verfigung.

Ein Regler und ein Ventil werden je einer Luftfeder oder einer
Gruppe von Luftfedern zugeordnet. Das AIS™ arbeitet mit min-
destens drei geregelten Gruppen von Luftfedern und kann mit
bis zu 6 Freiheitsgraden eingesetzt werden. Die Regler sind tiber
einen CAN-BUS mit der SPS verbunden.

Zur Inbetriebnahme und Diagnose kann ein PC tber eine serielle
RS-232-Schnittstelle oder per Ethernet-Verbindung an die Steue-
rung angeschlossen werden. Der Regler ist mechanisch an den
Luftfeder Isolator oder an die Maschine in Kraftrichtung des Isola-
tors gekoppelt. Integriert in jedem Regler befindet sich ein Mikro-
prozessor, ein Wegmess-System zur Positionserfassung (Auflésung
0,2 pm) sowie ein Beschleunigungssensor (Auflosung 8 pg) und
ein Drucksensor (Auflésung 0,2 mbar). Die Samplingrate der Sen-
sorsignale betrdgt 4 kHz. Da nicht nur die ibergeordnete Steue-
rung, sondern jeder Regler mit einem Mikroprozessor ausgeriistet

Bilz -

Active Isolation System

ist und hochdynamische Proportionalventile Verwendung finden,
kann hier von einer sehr leistungsféahigen Echtzeitregelung ge-
sprochen werden und auf eine aufwandige Feedforward-Signal-
einspeisung seitens des Maschinenherstellers verzichtet werden.

Die SPS stellt zudem digitale Ein- und Ausgange zur Verfiigung, wie
beispielsweise Ready, Uberwachung von Druck, Position und Span-
nung, Umschaltung von scanning/loading mode, Notaus. Die be-
dienungsfreundliche Umschaltméglichkeit von scanning und loading
mode bietet den Vorteil, beim Lastwechsel der Maschine eine
Parametrierung des Isoliersystems zu wéhlen, die méglichst steif,
reaktionsschnell und positionsgenau ist und wéhrend empfindlicher
Maschinenoperationen sehr weich und wenig aggressiv ist.

SYSTEMAUFBAU

Software WinSNI/WebVisu

R$232

Ethernet

E/A

Ventil

Pneumatik-
schlauch




I
STEUERUNG 19“ PLC UND LUFTVERSORGUNG 19" AirBox

Digital 1/0 Schnittstelle

Ethernet Schnittstelle ~ RS232 Schnitt-
(Webvisu-Verbin- stelle (WinSNI
dung) Verbindung)

3 Stellungswahlschalter
Acknowledge  LED-Statusanzeigen inflation / deflation /

Error 1-0-Mode

Netzschalter CAN-Bus ~ RS232 Schnittstelle AirBox Schalter zur PLC-Mode Schalter Luftver- Luftlager  Entliiften Ventil Ventil
Schnittstelle  (Steuerung durch ~ Schnittstelle manuellen Steuerung mit LED Anzeige sorgung horizontal vertikal
externe Maschinen- der Anlage
steuerung)

Abmessung: B/ H/ T/ 483 x 133 x 270 mm Abmessung: B/ H/ T/ 483 x 177 x 384 mm

REGLER SPC-LC

Mikroprozessor

Beschleunigungs-
sensor
(Auflésung 8 pg)

Drucksensor
(Auflésung 0,2 mbar)

CAN Bus (1 MBaud)

RS232 Diagnose

und Updates Proportionalventil

MPYE

Wegmess-System
(Auflésung 0,2 pm)

ANORDNUNG AIS™-SYSTEM FUR LUFTFEDERN UND REGLER MIT 6 GEREGELTEN FREIHEITSGRADEN

Regler 1
Vertlkale vertikal
A Regler 8
1-ED/HE

|

&=
<-.->

Horlzontale Luftfeder \'};%illé'i 2 y CDk l
‘ el
® Regler 3 BiAir®
- 1-ED/HE
Vertikale vertikal /
Luftfeder
BiAir® 1 Regler 6
1-ED/HE horg[zontal Regler 5

. horizontal .
Horlzontale Luftfeder o
\ HABTM 1000 Anwendungsbeispiel:

Elektronenmikroskop auf
® Horizontale Luftfed schwingungsisolierter Plattform
HAB™ 1000

Technische Anderungen vorbehalten.
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Produktbeschreibung

Pneumatischer horizontaler Schwingungsisolator bestehend Die Vorteile gegeniiber herkommlichen Luftfedersystemen

aus je einem zylindrischen Gehéuseober- und unterteil. B Anwendungsspezifisch einstellbare Eigenfrequenz
Die beiden zylindrischen Seitenwénde bilden einen Ringspalt, in ® Dampfung in horizontaler Richtung

den Luftschlduche eingesetzt werden, die der radial gerichteten . . . . .
Relativbewegung zwischen dem Ober- und Unterteil entgegen- M Keine unkontrollierten Reibungseffekte (z. B. Stick-Slip-Effekte)

wirken. Die je nach Maschinentyp erforderliche horizontale Kraft ™ In Kombination mit AIS™:

bzw. Eigenfrequenz der Luftschlduche ist tiber den verdnderbaren = Keine Resonanzverstarkung
Luftdruck einstellbar. = (berdurchschnittlich hohe Ddmpfung
Um die auf dem Oberteil ruhende vertikale Last aufzunehmen = Minimale Abklingzeiten

und um Reibungskréfte in horizontaler Bewegungsrichtung zu
vermeiden, wird ein speziell ausgelegtes Luftlager verwendet.

Hohe Positionsgenauigkeit

3 =
-

e ne—
‘D Transport-/

Zentrierschraube

Luftlager
Nivellierschraube

Patente: Deutsches Patent Nr. 102 49 647.1 - Deutsches Patent Nr. 102 49 647

HAB™ HORIZONTALE LUFTFEDER

Typ Art-Nr. A B H Nivellierschraube max. vertikale max. horizontale  einstellbare
Tragkraft Kraftaufnahme horizontale
bei 5,5 bar bei 1 bar Eigenfrequenz
mm mm mm N N Hz
HAB™ 280 53-0055 200 180 101 M10x 1,5 3.400 150 1,1-19
HAB™ 660 53-0084 250 230 118 M10x 1,5 7.200 380 11-19
HAB™ 1000 53-0023 300 276 159 Mi12x1,5 11.000 490 1,1-19
HAB™ 1000-HL 53-0025 300 276 159 M12x1,5 14.000 490 1,1-19
HAB™ 24000 53-0039 350 326 172 Mi16x1,5 23.500 700 1,1-19
HAB™ 38000 53-0069 422 398 187 Mi6x1,5 38.000 1100 11-19

) ) . |
GroBere BaugréBen auf Anfrage lieferbar! (2x) Luftschlauch Luftlager

Hinweise BA /
I Zusétzlich zu unseren hier aufgeftihrten Standardldsungen fithren wir auch : —:
zahlreiche Sonderl6sungen. Bitte kontaktieren Sie uns, wir beraten Sie gerne. o

Granit Luftspalt ca. 3 ym

Technische Anderungen vorbehalten.
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Active Isolation
SYSte m AI STM Active Isolation System
High Performance

Aktive Schwingungsisolierung in 6 Freiheitsgraden mit bestméglicher Isolierwirkung

- (Y

FUNKTIONSWEISE VORTEILE

Bei einer elastischen Maschinenlagerung auf vertikalen I Bestmogliche Isoliereigenschaften speziell fiir Anwendungen
Luftfedern (z. B. Bilz BiAir®ED) wird die isolierte Masse auf mit kritischen Grenzkurven im niederfrequenten Bereich.
einem von einer Membran eingeschlossenen Luftvolumen
im Inneren des Isolators getragen. Aufgrund der elastischen
Eigenschaften dieser Luftfeder-Membrane hat der Isolator
sowohl eine freie Bewegungsrichtung in der Vertikalen, als
auch in begrenztem MaRe in der Horizontalen.

B Fir Anwendungen mit hoher horizontaler Dynamik kénnen
im Vergleich zum Standard AIS™ mit 6 Freiheitsgraden
durch die zusétzlichen BiAir® Luftfedern wesentlich hohere
Gegenkrifte realisiert werden.

Bei extrem sensitiven und hochgenauen Anwendungen, die
aktiv in 6 Freiheitsgraden gelagert werden, kénnen selbst
diese geringfiigigen horizontalen elastischen Eigenschaften
die Arbeitsergebnisse unerwiinscht beeinflussen.

In diesem Fall werden die horizontalen HAB™ Luftfedern als
reine Luftlager verwendet, um Reibungseffekte zu verhindern;
die erforderlichen horizontalen Gegenkrafte werden durch
zusatzliche BiAir® Elemente erzeugt. Diese zusétzlichen
BiAir® Elemente werden um 90° gedreht eingesetzt und
ersetzen die Luftschlauche der reguldren HAB™ Luftfedern
(siehe Kapitel Horizontale Luftfedern).
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Die Herstellung und Charakterisierung immer kleinerer Bau-
elemente, bis hin zu Strukturen bestehend aus wenigen Molekiilen
oder Atomen, stellen héchste Anforderungen an die Schwingungs-
isolierung zum Schutz der erschitterungsempfindlichen Anlagen.

Um im Nanometer-Bereich (1 Nanometer = ein Millionstel
Millimeter) empfindliche Experimente und Messungen prézise
durchzuftihren, missen externe Storeinflisse wie Temperatur-,
Luftfeuchtigkeits-, Luftdruckschwankungen, Schall, elektromag-
netische Felder oder Bodenvibrationen auf moglichst niedrigem
Niveau gehalten werden.

Die Firma Bilz hat sich weltweit als kompetenter Partner darauf
spezialisiert, Losungen wie Laborisolierungen (Fundament-
block- oder Plattformisolierungen) oder Direktisolierungen von
hochempfindlichen Maschinen (Einbau von Isoliersystemen in
Anlagen/Apparaturen) anzubieten.

Aktive Schwingungsisolierung AIS™ High Performance von Bilz, welche den
75 Tonnen schweren Fundamentblock mit GFK Kunststoff-Armierung auf einem
Luftkissen schwebend halt.
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Ergebnis der Schwingungsmessung auf einem mit Bilz Membran-Luftfedern isolierten
Fundamentblock.
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Fur die hochwertige Schwingungsisolierung werden passive
Membran-Luftfedern, Luftlager oder aktive Schwingungsisolier-
systeme verwendet.

Je nach Kundenwunsch erstellt Bilz auch das komplette Funda-
mentblock- oder Plattformdesign oder hilft bei der Auslegung und
konstruktiven Integration des Isoliersystems in die Maschine.

Wir sind sehr stolz darauf, die weltweit modernsten Forschungs-
labore wie die ,Prazisionslaboratorien MPI Stuttgart” oder die
.Noise-free Labs” des Binnig and Rohrer Nanotechnology Centers
(IBM/ ETH Ziirich) in Sachen Schall- und Schwingungsisolierung
ausgeristet zu haben.

Im Halbleiterbereich zéhlen namhafte Firmen wie beispielsweise
Applied Materials, Vistec oder Zeiss zu unseren geschatzten Kunden.

Experimentierraum mit 4,2 m lichter Raumhéhe und akustischen Démmmaterialien
(geliefert und eingebaut von Bilz)
Quelle: Binnig and Rohrer Nanotechnology Center (IBM Research, Zrich).







Variable und kostengiinstige Akustiklosung durch

Bilz Flachgnelemente. Sehr leicht nachriistbar.
esslia—

Trifft eine Schallwelle auf einen Korper, wird sie je nach Harte, Fliche S s—
Porositdt usw. des Materials teilweise reflektiert bzw. absorbiert.

Dabei ist das Verhéltnis von einfallender und absorbierter Schall- ]
energie der materialabhangige Schallabsorptionsgrad, der i.d.R. Absorption
zwischen 0 (vollstandige Reflexion) und 1 (vollstandige Absorp-

tion) liegt.

Die Schallabsorption E, bezeichnet also den Vorgang der

Verminderung der Schallenergie E, insbesondere (aber nicht E,
notwendigerweise) durch Umwandlung in Warme.

Die Unterscheidung zur Dissipation Ep besteht darin, dass unter )
ihr ausschlieBlich die Umwandlung in andere Energie als Schall, Schallenergie
insbesondere Wérme, verstanden wird.
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Quelle: Binnig and Rohrer Nanotechnology  Bilz Absorber Schaum-Element. Hervorragende Isolier-
Center (IBM Research, Zirich) eigenschaften aufgrund der ausgepréagten Profilierung.

HINWEIS

Bilz Akustikelemente sind je nach
individueller Anforderung in ver-
schiedenen Ausfiihrungen erhaltlich,
z. B. Wandelemente, Deckensegel,
Einhausung, usw.

Je nach Anwendung umfasst unser
Lieferprogramm zudem stoRfeste,
nicht brennbare (Baustoffklasse A2
nach DIN 4102), 6l- und wasserab-
weisende Materialien.

Auf Wunsch kénnen die Materialien
eingefdrbt bzw. mit bedruckbarem
Stoff bespannt werden.

Ftr weitere Informationen zu unseren Produkten und Montageleistungen vereinbaren Sie bitte mit uns Ihr personliches Beratungsgesprach.







Neben natiirlichen Magnetfeldern, die tiberall im Universum
existieren, sind fiir den Betrieb empfindlicher Gerdte meist von
Menschen verursachte, niederfrequente magnetische Felder aus-
schlaggebend, die z. B. von Stromleitungen, Schienenfahrzeugen,
Fahrstiihlen etc. ausgehen. Diese Felder entstehen, sobald in
einem elektrischen Leiter Strom flieBt. Sie breiten sich ohne ent-
sprechende Abschirmung kreisformig aus und sind in der Lage,
die meisten Materialien ungehindert zu durchdringen.

Als kostengiinstige Losung hat sich die aktive Magnetfeldkompen-
sation etabliert. Dabei wird das magnetische Storfeld kontinuier-
lich gemessen und mit Hilfe eines Kompensationsgerates, das
die erforderliche Regelelektronik sowie Leistungsverstarker zum
direkten Anschluss von Kompensationsspulen beinhaltet, ein
Gegenfeld erzeugt. Die Kompensationsspulen konnen aus Kabel-
schleifen angefertigt werden, die in den Kanten des Labors
verlegt werden (Raumspule), oder sind als Komplettlosung,
integriert in einen freitragenden Aluminiumrahmen, lieferbar.

Anwendungsbereich

M Bildverbesserung in der Elektronenmikroskopie (REM und TEM)
Biomagnetische Anwendungen

Kompensation von Netzfrequenzen (50/60 Hz) und Oberwellen

Unterdrtickung von langsamen und stufenférmigen Magnet-
feldstérungen verursacht durch Fahrzeuge, bewegte magnetische
Objekte, Aufziige usw.

I Spezialversion fir MRI-Anwendung erhéltlich

_ Bilz Magnetfeld-
kompensationssystem

Bilz Magnetfeldkompensation durch Raumspulen
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REM Bild

ohne (oben)
und mit (unten)
Magnetfeld-
kompensation

3-achsige, automatische Echtzeit-Kompensation von niederfrequenten
Magnetfeldstorungen

Frequenzbereich DC bis 1.000 Hz (1kHz)
Fluxgate-Magnetfeldsensor mit Sub-Nanotesla-Auflsung
Regler-Betriebsart: AC, DC, AC+DC

40 dB typische Unterdriickung von 50 Hz Stérungen
Anschlussmoglichkeit von Kompensationsspulen
Anzeige der Messwerte und Alarmfunktion

Integrierter Spulenrahmen von Bilz zur Magnetfeldkompensation

Ftr weitere Informationen zu unseren Produkten und Montageleistungen vereinbaren Sie bitte mit uns Ihr personliches Beratungsgesprach.







LTH-Labortische

Besonders robust und widerstandsféhig, dynamische Anwendung

Produkteigenschaften
I Einstellbare TischfiiRe
I Steifer, geschweiBter Unterbau aus Stahl

B Membran-Luftfederisolatoren BiAir®
(vertikale Eigenfrequenz ca. 3 Hz)
zwischen Unterbau und Tischplatte

M Mechanisch-pneumatische Niveauregelung
(Ruckstellgenauigkeit + 1/100 mm oder = 1/10 mm,
abhangig vom verwendeten Ventil)

M Tischplatte aus Hartgestein geschliffen
M Lackierung gemaR Kundenwunsch

W Standardfarbe: RAL 9005

M Arbeitshohe 760 mm

Bilz

Anwendungsbereich

I Erschitterungsempfindliche Mess- und Priifgerate
W Laser-Gerdte

I Optische und elektronische Gerdte

@ Waagen

B Medizinische Geréte

Technik

Die Bilz Labortische LTH sind schwingungsisolierte Arbeitspldtze
und werden bei allen Anwendungen eingesetzt, bei denen
Schwingungen und/oder Niveaudnderungen die Messung, das
Experiment oder das Arbeiten nachhaltig stéren.

Mittels hochwirksamer Membran-Luftfeder-Isolatoren und der
massiven Hartgesteinplatte werden storende Schwingungen aus der
Umgebung isoliert. Gleichzeitig sorgt die mechanisch-pneumatische
Niveauregelung automatisch dafiir, dass auch bei Lastanderungen
das Niveau auf bis zu £ 1/100 mm gehalten werden kann.

Die Druckluftaufbereitung erfolgt Giber eine im Lieferumfang
enthaltene Wartungseinheit.

LTH-LABORTISCHE STANDARDGROSSEN

Abmessungen LTH60-50 LTH80-60 LTH100-63 LTH90-75 LTH 100-80 LTH 100-100 LTH 120-80 LTH 150-100 LTH 200-100
Breite [mm] 600 800 1.000 900 1.000 1.000 1.200 1.500 2.000
Tiefe [mm] 500 600 630 750 800 1.000 800 1.000 1.000
Dicke Tischplatte [mm] 100 120 100 100 140 160 160 190 220
max. Auflast [N]* 2.500 2.500 3.200 3.200 7.000 7.000 7.000 18.000 28.000

* Bei mittiger Belastung

Andere Abmessungen auf Anfrage moglich. Technische Anderungen vorbehalten.




LTH-Labortische mit BiAir® OC

Statische Anwendung

Produkteigenschaften Anwendungsbereich
M Wie LTH (siehe S. 69) M Erschitterungsempfindliche
I Tischplatte aus Hartgestein geschliffen Mess- und Prafgerate, z. B.

Rasterkraftmikroskope

) . ) e
I Ausfithrung mit Membran-Luftfeder Isolatoren BiAir® OC (AFM), Interferometer

zwischen Tischplatte und Unterbau
W Optional auch mit optischen Platten (siehe S. 72) erhaltlich
M Arbeitshohe 760 mm

Technik

Die neu entwickelten BiAir® OC Luftfedern erreichen dank
vergrofertem Luftvolumen eine reduzierte Eigenfrequenz von
ca. 2 Hz vertikal. Die Labortische mit den BiAir® OC Luftfeder-
elementen eignen sich fiir Anwendungen mit geringer Dynamik,
die eine hervorragende Isolierwirkung benétigen.

LTH-LABORTISCHE MIT BIAIR® OC STANDARDGROSSEN

Abmessungen LTH 60-50-OC  LTH 80-60-OC  LTH 100-63-OC  LTH 90-75-OC  LTH 100-80-OC LTH 100-100-OC LTH 120-80-OC
Breite [mm] 600 800 1.000 900 1.000 1.000 1.200
Tiefe [mm] 500 600 630 750 800 1.000 800
Dicke Tischplatte [mm] 100 120 100 100 140 160 160
max. Auflast [NJ* 2.500 2.500 3.200 3.200 7.000 7.000 7.000

* Bei mittiger Belastung
OC = one chamber

Technische Anderungen vorbehalten.
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LTH-Labortische mit BiAir® PAS

Statische Anwendung

Produkteigenschaften Anwendungsbereich
M Wie LTH (siehe S. 69) W Erschitterungsempfindliche Mess- und Priifgerate z. B.
W Tischplatte aus Hartgestein geschliffen Rasterkraftmikroskope (AFM), Interferometer

W Ausfiihrung mit pendelnd aufgehdngten Membran-Luftfeder
Isolatoren BiAir® zwischen Tischplatte und Unterbau

M Optional auch mit optischen Platten (siehe S. 72) erhaltlich
I Arbeitshohe 760 mm

Technik

Die neu entwickelten, pendelnd aufgehdngten BiAir® PAS Luft-
federn erreichen dank vergroRertem Luftvolumen eine reduzierte
vertikale Eigenfrequenz und reduzieren durch die Pendel-
aufhangung auch in horizontaler Richtung die Eigenfrequenz.
Damit erreichen die Labortische LTH mit Pendelluftfedern in
vertikaler Richtung eine Eigenfrequenz von ca. 2 Hz, sowie in
horizontaler Richtung ca. 1,2 Hz.

Die Labortische mit Pendelluftfedern eignen sich fir Anwendungen
mit geringer Dynamik und hohen Anforderungen an die
Schwingungsisolation in vertikaler und horizontaler Richtung.

LTH-LABORTISCHE MIT BIAIR® PAS STANDARDGROSSEN

Abmessungen LTH 60-50-PAS  LTH 80-60-PAS ~ LTH 100-63-PAS  LTH 90-75-PAS  LTH 100-80-PAS LTH 100-100-PAS LTH 120-80-PAS
Breite [mm] 600 800 1.000 900 1.000 1.000 1.200
Tiefe [mm] 500 600 630 750 800 1.000 800
Dicke Tischplatte [mm] 100 120 100 100 140 160 160
max. Auflast [NJ* 2.500 2.500 3.200 3.200 7.000 7.000 7.000

* Bei mittiger Belastung
PAS = pendulum air spring

Untergestell eines Labortisches mit BiAir® PAS
und LCV-Niveauregelung




LTO-Optische Tische

Hervorragende Qualitdt und Funktionalitét

Produkteigenschaften
M Wie LTH (siehe S. 69)

M Optische Tischplatten:
- HD Stahlwabenkern mit hoher Eigendémpfung,
Deckplatte ohne Gewindeeinsatze
- HDT wie HD, aber mit Gewindeeinsdtzen

M Varianten: Standard, Cleanroom (Bodenplatte in Edelstahl)
M Optional auch mit BiAir® OC erhéltlich (siehe S. 70)
I Arbeitshohe 760 mm

Beschreibung der Tischplatten:

Edelstahl 3 mm, magnetisch oder
amagnetisch, entspiegelt

Bodenplatte: Stahlblech 3 mm
Spannbohrungsraster: 25 mm (Standard)

Deckplatte:

Anwendungsbereich
I Aufbau laseroptischer Systeme und Interferrometer
I Spezielle Mikroskopie

Technik

Die Arbeitsplétze von Bilz zeichnen sich durch eine hervorragende
Qualitat und Funktionalitat aus. Optische Arbeitsplatze sollen bei
niedriger Dichte optimale Steifigkeit und Ddmpfung bieten.

Bilz LTO Wabenplatten wurden hinsichtlich ihres Dampfungs-
verhaltens so optimiert, dass die Gblicherweise hohen Resonanz-
amplituden im hoheren Frequenzbereich bei den Tischen der
Typenreihe HD durch die Eigenddmpfung abgeschwécht werden.

Kern: HD/HDT: Stahlwabenkern aus verzink-
tem 0,5 mm Stahlblech, prézisionsge-
formt, verklebt mit speziell abgestimm-
tem Harz

Gewindeeinsatze (HDT): Schwimmend gelagerte Gewindeein-
satze M6, durch abgeschlossene Hiilsen
keine Verbindung zum Tischkern. Ver-
schiebung der Spannschrauben um 0,5
mm bei gleichzeitiger Neigung um + 3°
maéglich. Max. Gewindetiefe 30 mm

LTO-OPTISCHE TISCHE STANDARDGROSSEN

Dynamische Anwendung LTO 90-75 LTO 120-60 LTO 150-90 LTO 200-100 LTO 240-120 LTO 300-150
Statische Anwendung  LTO 90-75-PAS  LTO 120-60-PAS  LTO 150-90-PAS ~ LTO 200-100-PAS ~ LTO 240-120-PAS  LTO 300-150-PAS
Breite [mm] 900 1.200 1.500 2.000 2.400 3.000
Tiefe [mm] 750 600 900 1.000 1.200 1.500
Dicke Tischplatte [mm] 100 100 100 200 200 300

max. Auflast [N]* 2.000 3.000 5.000 5.000 7.500 7.500

* Bei mittiger Belastung Andere Abmessungen auf Anfrage moglich.

Technische Anderungen vorbehalten.
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INDIVIDUELLES DESIGN

Stellen Sie sich aus diesen Ausstattungsmerkmalen
den fiir Thre Anwendung optimalen Labortisch zusammen:

M Zusétzliche Bohrungen/Gewinde in Tischplatte sowie Untergestell
I SondergréRen auf Anfrage
M Auf Wunsch mit Metall-Fiihrungsschienen

Ausfithrungen

Verschiedene Untergestelle
in Standard- und SondermaBen

Abdeckhaube

Armablage

Profile und tragende

Winkel fir zusatzliche
Hivellierdemenie Komponenten
Verschiedens Materialien Helzplatte:
(Holz, Metall} und Lackierungen fir: » Verschiedene Grofien
* Tiiren * fusschnitie
* Bodenplatte/wischenbdden # Abgerundete Ecken Lackierung in RAL-Farben
* |Imhausung
Isolatoren F——
M Niveauregelung (mechanisch oder elektronisch) e ".r
B Zubehor (z. B. Druckluftregelung) !.
I Isolatoren optional integriert in das Untergestell . E
BiAir® FAEBI®

Unterbau
Nivellierelemente und Rollen in verschiedenen Ausfiihrungen und GréRen erhéltlich.




I

BILZ-VITAP® Schwingungsisolierende Tischplattform

Produkteigenschaften

I Tragbares, robustes, pulverlackiertes Metallgehduse mit inte-
grierten Bilz Gummi-Luftfedern FAEBI® oder wahlweise Bilz
Membran-Luftfedern BiAir®; Farbe: RAL 7037, staubgrau

I Ausgestattet mit sehr einfachen bis sehr komfortablen Bilz
Lage- bzw. Niveauregelsystemen

I Auf den Isolatoren liegt eine polierte Hartgesteinplatte
als eigensteife Aufstellbasis sowie solide Grundmasse

M Mit und ohne Anschluss an externe Druckluftversorgung lieferbar

VITAP®-F VITAP®-FP

Anwendungsbereiche

M Fur sehr leichte und sehr kleine Mess- oder Priifgerate

W Gewichtsbereich bis zu 200 kg

M Optische Gerate, Lichtmikroskope, Mikroskope mit CCD
Kamera, Inspektionsmikroskope, kleine Rauheits- und
Rundheitsmessgerdte, Harteprifgerdte, analytische Waagen
usw. Einsatzgebiete in industrieller Fertigungsumgebung,
Labor- und Messraumen bis hin zu Reinrdumen. Auch fiir
portablen Einsatz dieser Messgerate geeignet.

VITAP®-BM

Mit langjahrig erprobten Bilz
FAEBI®-Gummi-Luftfedern mit
Riickschlagventilen. Beiliegende
Handpumpe, keine Druckluft-
versorgung erforderlich.

Mit langjahrig erprobten Bilz
FAEBI®-Gummi-Luftfedern mit
Feindruckreglern zur komfor-
tablen Hoheneinstellung.
Anschluss an externe Druck-

Mit hochwirksamen Bilz BiAir®-
Membran-Luftfedern und mit
mechanisch-pneumatischer
Niveauregelung (MPN) mit
automatischem Niveauausgleich

luftversorgung.

TECHNISCHE DATEN VITAP®-F, VITAP®-FP, VITAP®-BM

bei Lastwechseln. Anschluss an
externe Druckluftversorgung.

Art-Nr. Dimension mm Dimension mm Héhe Traglast Eigenfrequenz  Druckluftversorgung
Plattform box Aufstellflache mm N Hz

VITAP®-F 50-40 56-0008 540 x 440 500 x 400 99 +/-1,5 600 45-6 autark/Luftpumpe
VITAP®-F 60-50 56-0009 640 x 540 600 x 500 99 +/-1,5 1.300 45-6 autark/Luftpumpe
VITAP®-FP 50-40 56-0010 540 x 440 500 x 400 99 +/-1,5 600 45-6 4 bar/Druckluftnetz
VITAP®-FP 60-50 56-0011 640 x 540 600 x 500 99 +/-1,5 1.300 45-6 4 bar/Druckluftnetz
VITAP®-BM 50-40a  56-0006 540 x 440 500 x 400 95 +/-1,5 750 25-3 6 bar/Druckluftnetz
VITAP®-BM 50-40b  56-0005 540 x 440 500 x 400 95 +/-1,5 1.500 2.5-3 6 bar/Druckluftnetz
VITAP®-BM 60-50a  56-0002 640 x 540 600 x 500 95 +/-1,5 1.500 25-3 6 bar/Druckluftnetz
VITAP®-BM 60-50b  56-0003 640 x 540 600 x 500 95 +/-1,5 2.000 25-3 6 bar/Druckluftnetz

Technische Anderungen vorbehalten.







DIREKTE ISOLIERUNG

Direkte Isolierung bedeutet, dass
Schwingungsisolatoren direkt unter
oder in der Maschine angebracht
werden, in der Regel an gleicher Stelle

wie bereits vorhandene Aufstellpunkte.

Die direkte Isolierung setzt voraus,
dass das Maschinenbett bzw. der
Grundrahmen eine ausreichende
Eigensteifigkeit besitzt und sich auf-
grund der elastischen Lagerung nicht
verwindet. Zudem muss die Maschi-
nengeometrie eine geeignete Anord-
nung der Isolatoren erlauben.

INDIREKTE ISOLIERUNG

Bei Maschinen, deren Eigensteifigkeit fiir
eine direkte Isolierung nicht ausreicht,
muss zwischen Maschine und Isolatoren
eine entsprechend starr ausgelegte
Zwischenkonstruktion eingebracht werden.
Zusatzlich kann auf diese Weise die
Positionierung der Isolatoren anwen-
dungsspezifisch optimiert werden.

In der Regel wird dies je nach

M Maschinenabmessungen,

M Maschinenschwerpunkt,

I dynamischen Kréften der Maschine,
M zuldssiger Maschinenbewegung,

I Anforderung an die Isolierwirkung,
M Mobilitat (flexibler Aufstellort),

I Anbaukomponenten oder Zuftihrungen,

I Art des Aufstellungsortes
(z. B. zuldssige Bodenbelastung,
Etagenaufstellung),

entweder durch ein Blockfundament
aus Beton (siehe S. 77-82), eine Stahl-
plattform (S. 85) oder eine Gussplatte
realisiert. In diesem Fall spricht man
von indirekter Isolierung.

erhoht die Eigensteifigkeit und fiihrt zu einer wesentlichen

Verbesserung des dynamischen Verhaltens bei groBen Lastdnderungen

und Verfahrwegen. Eine exakte Auslegung des Fundaments

entsprechend den Maschineneigenschaften gewahrleistet eine
wirtschaftliche Losung fir den langfristigen und storungsfreien

Betrieb einer Anlage.

Wir besitzen langjahrige und umfangreiche Erfahrung in der Aus-
legung und Projektierung von Maschinenfundamenten. Dazu bieten
wir Thnen alle notwendigen Dienstleistungen aus einer Hand:

FUNDAMENTISOLIERUNG

Die indirekte Schwingungsisolierung einer Maschine oder Anlage

M Schwingungsanalyse vor Ort

M Simulation

M Auslegung der Schwingungsisolierung

M Konstruktion und Berechnung des Fundamentblocks

M Erstellung der vollsténdigen Dokumentation
(z. B. Ausschreibungsunterlagen, Schalungs- und Bewehrungspléne)

M Bautiberwachung
M Montage und Inbetriebnahme des Schwingungsisoliersystems

IHRE VORTEILE DURCH EINE BILZ FUNDAMENTISOLIERUNG:

I Die Versteifung der Maschine ermdglicht eine wirkungs-
volle Schwingungsisolierung auch bei groBen Maschinen
und Anlagen. Dies fiithrt zu erh6hter Prazision (Empfén-
gerisolierung, siehe Erklarung S. 8), bzw. schiitzt das
Maschinenumfeld (Quellenisolierung).

M Reduzierung der Schwingungsamplitude durch zusétz-
liche Masse bzw. Tragheitsmoment sowie Absenkung des
Schwerpunktes. Elektronische Komponenten, Steuerung,
Lager, etc. werden dadurch weniger belastet und speziell
bei niveaukritischen Anwendungen wird die Qualitdt der
Ergebnisse wesentlich verbessert.

M Kleinere Relativbewegungen einzelner Maschinenkom-
ponenten oder Anbauten (z. B. Roboter, Materialzu-
fihrungen, usw.).

M Verringerung der FundamentgréBe im Vergleich zum
Fundamentbau ohne Schwingungsisolierung.

M Rundum-Service aus einer Hand, d. h. weniger
Schnittstellen und Ansprechpartner.

Gegossener Fundamentblock
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Schwingfundament
mit Isolierplattensdtzen

Anwendungsbeispiel:
Fundamentisolierung mit Isolierplattensatzen und verlorener Schalung.

Isolierplattensétze sind hervorragend
geeignet fiir die Schwingungsisolierung
von Fundamenten.

Fundamentwanne (Seitenwand)

Mineralfaser und Abdeckplatten (verlorene Schalung)
Fundamentblock

PVC-Folienabdeckung

Bilz Isolierplatten (Plattensatz)

Fundamentwanne (Basis)




- ER

ANWENDUNGSFALL

Installation eines Schwingfundaments in einem Automobil- Bild 1, 2, 3: Auslegen der Bilz Isolierplattensdtze (schwarz)
werk zur Empfangerisolierung eines Fraswerks gegeniiber und der Zwischenrdume mit Mineralfaserddmmplatten

dem Presswerkbereich. Gesamtmasse des Fundamentblocks (verlorene Schalung).

1.200 t.

Bild 4: Abdeckung der gesamten Flache mit
Baufolie, anschlieBend mit Hartfaserplatten. Verkleben
der Uberlappungsbereiche.

Bild 5, 6: Montieren der Armierung.
Bild 7, 8: Einbringung des Betons.




\/\/\"—Bilz

Schwingfundament

mit FAEBI®

Anwendungsbeispiel:

Fundamentisolierung mit FAEBI® Gummi-Luftfedern und Niveauregelung.

Realisierung mit Hilfe von Fertigbetonplatten.

Bilz Liefer- und Leistungsumfang

8 x Bilz FAEBI® 580 HD mit mechanisch-pneumatischer
Niveauregelung MPN-LCV.

Planungsleistungen

M Fundamentgestaltung

I Statische Berechnungen

M Schal- und Bewehrungspléne
M Stahl- und Stahlbiegelisten

Anforderungen
M max. 3 Wochen Produktionsausfall
W Sonderform 5-Eck

I beengte Platzverhéltnisse und Einstieg zum Revisionskanal
durch den Fundamentblock

I AuBerst geringe zuldssige Horizontalbewegungen der Maschine

| Zuverldssige Quellenisolierung zur Aufhebung von Stérschwin-
gungen im Nachbarhaus, 2. OG, ab 10 Hz




- ER

ANWENDUNGSFALL

Stanzmaschine, Maschinengewicht inkl. Werkzeuge und
Zubehor ca. 23 t, dynamische Kréfte vertikal ca. 60 kN,
horizontal ca. 30 kN, Fundamentblock ca. 5,1 x 3,5 x 1,0 m,
ca. 40t
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Schwingfundament

mit BIAIr®

Anwendungsbeispiel:

Fundamentisolierung mit BiAir® Membran-Luftfedern und Niveauregelung.

Realisierung mit Hilfe von Fertigbetonblock.

Die Fundamentisolierung mit Hilfe von niederfrequenten BiAir®-
Membran-Luftfedern erméglicht eine optimale Isolierwirkung.

Im Gegensatz zur Verwendung von Plattensatzen oder Stahlfedern
stellt sich bei Lastanderungen auf dem Fundament das einstell-
bare Niveau des Fundamentblockes durch die Niveauregelung
automatisch wieder ein.

Bilz Liefer- und Leistungsumfang

8 x Bilz Membran-Luftfedern BiAir® 4-ED mit mechanisch-
pneumatischer Niveauregelung MPN-LCV.

Besondere Rahmenbedingungen

Erforderliche Bearbeitungsgenauigkeit der Wélzschleifmaschine
kann aufgrund stérender Vibrationen von benachbarten Maschi-
nen und einer Kranbahn nicht eingehalten werden. GroBe Ver-
fahrwege und Werkstiicke mit bis zu 10 t Gewicht fiihren zu
starken Lastwechseln, die den Einsatz einer schnellen, mecha-
nisch-pneumatischen Niveauregelung mit einer Riickstellgenauig-
keit von = 0,1 mm erfordern.
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ANWENDUNGSFALL

Zahnradschleifmaschine GLEASON PFAUTER P 1200 G,
Maschinengewicht inkl. Werksttick bis zu 25 t,
Fundamentblock ca. 5,2 x 1,9 x 0,7 m, ca. 20 t
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Statische und Dynamische
Berechnungen / Schalungs-

und Bewehrungspldne/
FEM-Analysen

Fundamentblock
Eigenformen

FEM Darstellung (Beispiel),
stark iiberhoht dargestellt
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Fundament-Isolierung mit Isolierplatten

Konstruktionsplan (Beispiel)
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FEM Darstellung (Beispiel)
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Schwingungsisolierte Plattformen

Viele Anwendungen bendtigen aufgrund der Anforderungen an
Isolierwirkung und Niveaukonstanz oder aufgrund mangelnder
Eigensteifigkeit eine indirekte Schwingungsisolierung. Ist eine
Fundamentisolierung nicht moglich, da es sich z. B.

M um eine Etagenaufstellung handelt,
W am Aufstellungsort beschrénkte Platzverhéltnisse herrschen,
M der Aufstellort flexibel sein soll (Mobilitat),

ist eine Maschinenlagerung auf einer schwingungsisolierten
Plattform eine bewéhrte Losung.

Dabei kommen in der Regel entweder geschweiBte Stahlkonstruk-
tionen oder Gussplatten zum Einsatz. Je nach Gestaltung der
Plattform wird zusétzlich die Basis der Maschine verbreitert und
der Schwerpunkt durch die zusatzliche Masse oder Lage der Isola-
toren gesenkt, was die mechanische Stabilitat des Gesamtsystems
wesentlich verbessert. Auf diese Weise konnen auch Maschinen
mit hohem Schwerpunkt und/oder kleiner Grundflache auf sehr
niederfrequenten und damit weichen Isolatoren gelagert werden.

AUSFUHRUNGSBEISPIELE

Basisplattform Plattform fir niedrige Aufbauhéhe und fir ~ Plattform fir minimale Aufbauhéhe und
Anlagen mit hohem Schwerpunkt fur Anlagen mit sehr hohem Schwerpunkt

DIENSTLEISTUNGEN

M Frequenzanalysen und Schwingungsmessungen
M Simulationen

M Auslegung, Fertigung, Lieferung, Montage und Inbetrieb-
nahme des gesamten Schwingungsisolier-Systems

W Fertigung, Lieferung und Montage von Plattformen
M Fertigung, Lieferung und Montage von Gussplatten

Plattform fiir Integration im Doppel-/ Reinraumboden
mit Zusatzmasse zur Verringerung der Schwerpunkthéhe
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Schwingungsisolierung von Priifstanden

Parallel zu den in den letzten Jahren immer hoher gewordenen regelung haben sich als ideale und sehr vorteilhafte Losungs-
Anforderungen an Priifstands- und Testsysteme fiir die Auto- konzepte bewahrt. Bei der Schwingungsisolierung von Priifstan-
mobilindustrie haben sich auch die entsprechenden Systeme zur den und Aggregaten mit besonders hohen dynamischen Kraften
Schwingungsisolierung in gleichem MaBe weiterentwickelt. wird zusatzliche seismische Masse in Form eines Betonfunda-
Komfortable und leistungsféhige Luftfedersysteme mit Niveau- ments oder von Stahlplatten bendtigt, siehe dazu S. 76.

ANWENDUNGSBEISPIELE

M Motorpriifsténde
M Schwenkprifsténde

M Formel-1-Priifstande (BMW,
Mercedes, Ferrari, Toyota, Renault)

W Getriebepriifstande
W Akustikpriifstande
M Rollenpriifstande
M Shaker

M Gleittische
|

|

|

|

Zylinderpriifstande
Sonderpriifstdnde
Hydropulser

StraBensimulationspriifsténde

Schwingungsisolierter
Schwingungsisolierte Betonblock
Stahlgussplatte oder Stahlplattform

Schwingfundamente fiir Sonderpriifstande

DIENSTLEISTUNGEN

M Frequenzanalysen und
Schwingungsmessungen

W Simulationen

I Auslegung, Fertigung, Lieferung,
Montage und Inbetriebnahme des
Schwingungsisoliersystems

M Auslegung, Lieferung und
Aufstellung von Gussplatten

I Anfertigung von Statik- und
Bewehrungsplanen fir Fundament-
wannen und -blocke

M Erstellung von Ausschreibungs-
unterlagen, Preisspiegel, Kosten-
schétzung

M Bauiiberwachung

Fur weitere Informationen vereinbaren Sie bitte mit uns Ihr persénliches Beratungsgesprach.




Messtechnik und
Schwingungsanalyse

Messung von Schwingungen und Erschiitterungen mit Hilfe modernster Messgerate -
FFT-Analysator und Auswertungssoftware.

Aufgabenstellung

Aufgrund unserer jahrzehntelangen Erfahrung
auf dem Gebiet der Schwingungstechnik und
Isolierung garantieren wir lhnen technisch
und wirtschaftlich seriése Problemlésungen.
Ein wesentlicher Bestandteil unserer Bera-
tungsleistung hinsichtlich Schwingungstechnik
und Schwingungsisolierung ist die Messung
und Analyse von Schwingungsemissionen
bzw. —-immissionen vor Ort. Basierend auf
den Messergebnissen erarbeiten wir schwin-
gungstechnische MaBfnahmen zur Einhaltung
gesetzlich vorgeschriebener Grenzwerte.

Die Beurteilung von periodischen und nicht-
periodischen Schwingungen im Frequenzbe-
reich von 1 bis 80 Hz erfolgt z. B. anhand der
DIN 4150 ,Erschiitterungen im Bauwesen;
Einwirkungen auf Menschen in Gebéduden".
Hier werden Anforderungen und Anhalts-
werte genannt, bei deren Einhaltung erwartet
werden kann, dass in der Regel erhebliche
Beldstigungen von Menschen in Wohnungen
und vergleichbar genutzten Raumen vermie-
den werden.

Vorgehensweise

Im ersten Schritt werden die maximal bewerteten
Schwingstarken fiir die drei Richtungskompo-
nenten x, y und z ermittelt. Der grofte dieser
drei Werte KBF,, ist mit den Anhaltswerten A,
und A, nach nebenstehender

Tabelle 1 zu vergleichen:

I st KBF, kleiner oder gleich dem
(unteren) Anhaltswert A,, dann sind die
Anforderungen dieser Norm eingehalten.

I st KBF,,, groRer als der (obere) Anhalts-
wert A,, dann sind die Anforderungen
dieser Norm nicht eingehalten.

W Fir selten auftretende und kurzzeitige
Einwirkungen ist die Anforderung der
Norm eingehalten, wenn KBF
kleiner oder gleich A, ist.

Ein anderes aktuelles Beispiel fiir die Notwen-
digkeit einer Schwingungsanalyse ist die Lage-
rung von hochgenauen 3D-Messmaschinen,
sowie anderen Priif-, Mess- oder Schleifma-
schinen. In der Regel miissen bei solchen
Maschinen am geplanten Aufstellungsort Mes-
sungen durchgefiihrt werden, um zu gewdhr-
leisten, dass vorhandene Bodenschwingungen
nicht die zuldssigen Werte (siehe Grafik 1)

tiberschreiten. Hierzu werden die Schwingbe-
schleunigungen innerhalb eines vorgegebe-
nen Frequenzspektrums (1-100 Hz) erfasst, da
eine einfache Summenwert-Messung nur einen
unzureichenden Aufschluss tiber die genauen
Umgebungsbedingungen liefern wiirde. Die
Auswertung der Beschleunigung-Zeit-Signale
erfolgt mit einem Fast-Fourier-Analysator, der
fur jede Frequenz des Spektrums den zugehd-
rigen Messwert (Schwingbeschleunigung in g)
anzeigt. Falls die Storungen (Schwingungsein-
strahlungen) auBerhalb des zuldssigen Be-
reichs liegen, kann mit Hilfe unseres PC-
Berechnungsprogramms die geeignete Isolie-
rung ermittelt werden.

Sehr prazise Schwingungsanalysen im unteren
Frequenzbereich werden mit einem hoch-
sensiblen Geophone durchgefiihrt. Mit dem
Geophone konnen Schwinggeschwindigkeiten
von unter 0,01 pm / s im Bereich von 0,2 bis
30 Hz aufgenommen werden. Besonders in
der Halbleiter- und Nanotech-Industrie sowie
fir hochgenaue 3D-Messmaschinen sind sehr
prazise Schwingungsmessungen fiir eine
optimale und kundenspezifische Auslegung
notwendig.
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Grafik 1: Beispielhafte CMM Grenzkurve Grafik 2: Vibration Criteria VC

FFT Analysator Geophone

Tabelle 1: Grenzwerte DIN 4150

ANHALTSWERTE A FUR DIE BEURTEILUNG VON ERSCHUTTERUNGS-IMMISSIONEN

in Wohnungen und vergleichbar genutzten Raumen tagstber nachts
Zeile  Einwirkungsort Ar A A Al A A
1 Einwirkungsorte, in deren Umgebung nur gewerbliche Anlagen und gegebenenfalls 04 6 02 03 06 015

ausnahmsweise Wohnungen fir Inhaber und Leiter der Betriebe sowie fiir Aufsichts- und
Bereitschaftspersonen untergebracht sind (vergleiche Industriegebiete § 9 BauNVO)

2 Einwirkungsorte, in deren Umgebung vorwiegend gewerbliche 03 6 015 02 04 01
Anlagen untergebracht sind (vergleiche Gewerbegebiete § 8 BauNVO)
3 Einwirkungsorte, in deren Umgebung weder vorwiegend gewerbliche Anlagen 02 5 01 01 02 015

noch vorwiegend Wohnungen untergebracht sind
(vergleiche Kerngebiete § 7 BauNVO, Mischgebiete § 6 BauNVO, Dorfgebiete § 5 BauNVO)

4 Einwirkungsorte, in deren Umgebung vorwiegend oder ausschlieRlich Wohnungen 015 3 0,07 01 02 03
untergebracht sind (vergleiche reines Wohngebiet § 3 BauNVO,
allgemeine Wohngebiete § 4 BauNVO, Kleinsiedlungsgebiete § 2 BauNVO)

5 Besonders schutzbediirftige Einwirkungsorte, z. B. in Krankenhdusern, in Kurkliniken, 0,1 3 0,05 01 0,15 0,07
soweit sie in dafiir ausgewiesenen Sondergebieten liegen.

In Klammern sind jeweils die Gebiete der Baunutzungsverordnung = BauNVO angegeben, die in der Regel den Kennzeichnungen unter Zeile 1 bis 4 entsprechen. Eine schematische Gleich-
setzung ist jedoch nicht moglich, da die Kennzeichnung unter Zeile 1 bis 4 ausschlieBlich nach dem Gesichtspunkt der Schutzbedurftigkeit gegen Erschiitterungseinwirkung vorgenommen ist,

die Gebietseinteilung in der BauNVO aber auch anderen planerischen Erfordernissen Rechnung trégt. m
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Schiltz SA. NV.
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Tel. +32 2 46448-45

Fax +32 2 46448-49
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www.schiltz.be
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Mobil +49 175 1677906
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CHINA
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Vibration Technology Co., Ltd.
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TP Gruppen
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www.ftsgroupco.com

ISRAEL

Baccara Geva Ltd.
IL-1891500 Kvutzat Geva
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Aktuelle Adressen finden Sie auf www.bilz.ag/vertrieb

Anderungen vorbehalten.







